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�वीकायत� ा

जीजेएससीआई इस ��तभागी पि�तका को �वक�सत करने म� उनके योगदान के �लए �व�या मजमदार ु ू

को ध�यवाद देना चाहेगी। हम �श�ा और कौशल क� गणव�ता बनाए रखने के �लए हमारे �वषय व�त ु ु

�वशषे�� के अतंह�न �यास� क� सराहना करत ेह�। हम परे भारत म� र�न एवं आभषण �े� के छा�� को ू ू

�े�रत करने और उ�ह� स�वधा �दान करने के �लए उनका ध�यवाद करत ेह�।ु
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इस �ितभागी प��तका को � व� श�ट यो�यता पकै (�यपी) के � लए �� श�ण स�म करने के � लए ु ू

� डज़ाइन � कया गया है। ��येक रा���य �यावसाियक मानक (एनओएस) यिनट / एस म� कवर � कया गया ू 

है। �व�श�ट एनओएस के �लए म�य सीखने के उ�े�य उस एनओएस के �लए य�नट क� श�आत को ु ू ु 

�चि�नत करत े ह�। यह प�तक आभषण, सामान आ�द क� �डजाइन आव�यकता के अनसार �टोन ु ू ु 

�फि�संग के बारे म� है। ��तभागी तयैार और अलंकत आभषण / सामान �ेम म� प�थर, आभषण / ू ूृ 

सामान �ेम को कम से कम नकसान के साथ प�थर तय करना सीख�गे।ु  
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सीखने के �मख प�रणामु

2. �टोन �फ�सर - नकल� आभषण क� भ�मका और िज�मेदा�रय� को �रकॉड � करने म�।ू ू

इस मॉ�यल के अतं म�, आप �न�न म� स�म ह�गे:ू

1. भारत म� र�न और आभषण �े� और इसके उप-�े�� का �व�लेषण करने म�।ू
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0 - भारत म� र�न और आभषण �े� के मह�व का �व�लेषण करने म�।ू

य�नट 1.1: एक म�य �न�पक और म�यांकनकता� क� भ�मकाू ू ू ू

य�नट के उ�े�यू

1.1.1 भारत म� र�न एवं आभषण �े� का मह�वू

र�न और आभषण �े� भारतीय अथ�� यव�था म� एक मह�वपण � भ�मका �नभाता है, जो देश के सकल घरेल उ�पाद का ू ू ू ू

लगभग 6-7% योगदान देता है। सबसे तजेी से बढ़त े�े�� म� से एक, यह बेहद �नया�त उ�मख और �म �धान है। �वकास ु

और म�यवधन�  क� अपनी �मता के आधार पर, भारत सरकार ने �नया�त �ो�साहन के �लए र�न और आभषण �े� को ू ू

फोकस �े� घो�षत �कया है। सरकार ने हाल ह� म� अतंररा���य बाजार म� '�ांड इं�डया' को बढ़ावा देने के �लए �नवेश को 

बढ़ावा देने और �ौ�यो�गक� और कौशल को उ�नत करने के �लए कई उपाय �कए ह�। भारत का र�न और आभषण �े� देश ू

क� �वदेशी म�ा आय (FEEs) म� बड़ ेपमैाने पर योगदान दे रहा है। भारत   सरकार ने इस �े� को �नया�त �ो�साहन के ु

�लए एक शि�तशाल� �े� के �प म� देखा है।

• लगभग 4,54,100 करोड़ �पये के बाजार आकार के साथ, बड़ ेपमैाने पर रोजगार सजन और �वदेशी म�ा आय केुृ

 अलावा इस �े� क� सकल घरेल उ�पाद क� बड़ी �ह�सेदार� 5.9% है।ू

 है। यह भारत म� बढ़ती आय के �तर के साथ एक �मख �वकास चालक है।ु

• भारत म� 20-49 वष � क� आय क� कर�ब 229 करोड़ म�हलाएं ह�। म�हलाओ ं क� सं�या, आभषण के �लए �मख �ाहकु ू ु

 �ेणी, जो पेशवेर �े�� म� कायर� त ह�, बहत तजेी से बढ़ रह� है।ु

• 2011-21 क� अव�ध म� 25-29 आय वग � के 300 �म�लयन से अ�धक लोग� के साथ इस अव�ध म� 150 करोड़ शा�दय�ु

• ट�यर-3 �े�� म�, जहां जमींदार और साहकार �व�तीय ऋण के �ाथ�मक �ोत ह�, जौहर� एक �वक�प के �प म� उभरे ह�,ू

 के होने क� उ�मीद है।

 जो सोने के आभषण� के मा�यम से �नवेश �वक�प �दान करत ेह�। ू

• बाजार अनसंधान से पता चलता है �क आभषण भारत म� उपभो�ताओ ं �वारा वकैि�पक खच � का एक चौथाई से अ�धकु ू
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र�न एवं आभषण उ�योग वग�करणू

�सं�करण                                   �व�नमा�ण/उ�पादन                            खदरा �ब��ु

ह�रा �सं�करण                            का�ट और डायमंड 

सेट �वलैर�                

आभषण खदरा �ब��ू ु

र�न �सं�करण                            
हाथ से बने सोने 

और 

र�न ज�ड़त आभषणू

�च� 1.1.1. र�न और आभषण �े� के उप-�े�ू

NIC-2008 से आ�थक�  ग�त�व�धय� के आधार पर, �े� के �मख उप-�े� ह�: �सं�करण (ह�रा और र�न), �व�नमा�ण (का�ट ु

और ह�रा सेट, और ह�त�न�मत�  और र�न सेट) और खदरा �ब��।                       ु

संबं�धत द�तावेज खोलने के �लए �य आर कोड �कैन कर� अथवा �दए गए �लकं पर ि�लक कर�  ू

जेम एंड �वलै र� इंड��� ओ�रएंटेशन

यहाँ ि�लक कर�  

IJMA व�त�च�ृ

यहाँ ि�लक कर�  

https://www.youtube.com/watch?v=nKY1AbPz668&t=1s
https://youtu.be/oLhWHwacnOs
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• लगभग 4,54,100 करोड़ �पये के बाजार आकार के साथ, बड़ ेपमैाने पर रोजगार सजन और �वदेशी म�ा आय के ुृ

अलावा इस �े� क� सकल घरेल उ�पाद क� �ह�सेदार� 5.9% है।ू

• असंग�ठत �े� म� बड़ी सं�या म� कमच� ा�रय� के साथ �े� क� अ�य�धक �म-गहन �क�त ने 2013 म� देश म� 0.464 ृ

�म�लयन से अ�धक लोग� को रोजगार देने के �लए रोजगार सजन का नेत�व �कया है।ृ ृ

• यह कोलकाता क� आबाद� से अ�धक है, जो 4.5 �म�लयन क� आबाद� वाला भारत का सातवां सबसे अ�धक आबाद� 

वाला शहर है; यह इस �े� क� उ�च रोजगार सजन �मता को इं�गत करता है।ृ

• ह�रा �सं�करण के �लए भारतीय बाजार - सरत, अहमदाबाद; र�न �सं�करण के �लए - भावनगर और जयपर; और ू ु

ह�त�न�मत�  सोने के आभषण के �लए - कोलकाता, ��शर और कोय�बटर - अ�य �े�� म� ह� जो अपने उ�पाद� के �लए ू ू ू

द�नया भर म� जाने जात ेह�।ु

• भारत उ�पाद� क� सभी �क�म� के �नमा�ण के �लए एक �ोत है; और विै�वक र�न� और आभषण �े� म� इसक� ू

उपि�थ�त बहत मह�वपण � है।ूु

• देश के हर �े� म� आभषण� क� एक अलग अनठ� शलै� है। इन पारंप�रक आभषण� के कछ उदाहरण� म� बीकानेर�, ू ू ू ु

ढोकरा, �मनाकार� और �फ�ल�ी शा�मल ह�।

संबं�धत द�तावेज खोलने के �लए �य आर कोड �कैन कर� अथवा �दए गए �लकं पर ि�लक कर�  ू

फैशन �वलै र� जनशि�त �रपोट�

यहाँ ि�लक कर�  

https://drive.google.com/file/d/1GKCzDvC-RP6SSccmhMCwN-gVR8CX-TSh/view?usp=share_link
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�च� 1.1.2 भौगो�लक बाजार: भारत म� रोजगार �े�

• खदरा �ब�� कायब� ल परे देश म� महानगर� और �टयर-1 शहर� से लेकर �ामीण �े�� के गांव� तक फैला हआ है।ु ू ु

• भारत म� �े� के दो-�तहाई से अ�धक काय � बल म�य �ंखला के �सं�करण और �व�नमा�ण �े�� म� कायर� त ह�।ू ृ

•  ये कमच� ार� कछ �े�� म� कायर� त ह�, जसैा �क ऊपर �दए गए न�श ेम� �दखाया गया है।ु
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�सं�करण और �व�नमा�ण बाजार:

· राज�थान, गजरात, महारा��, पि�चम बंगाल और द��णी रा�य� केरल और त�मलनाड म� रोजगार क� ��त है।ु ु

· जयपर और अमतसर, कंदन-जादऊ के आभषण के �लए �मनाकार� के काम के �लए जाने जात ेह�, जब�क �द�ल�ु ु ूृ

 एनसीआर चांद� के आभषण� के �लए जाना जाता है। इसके अलावा, जयपर द�नया का सबसे बड़ा र�न काटने औरू ु ु

 चमकाने वाला क� � है।

· सरत द�नया का सबसे बड़ा ह�रा �सं�करण क� � है और भारत के क�चे ह�रे के आयात का लगभग 85 ��तशत है। सरतू ु ू

 �मख क� � है।ु

 �दन� म� �वरासत म� �मल� कौशल म� कमी के कारण इस आप�त � म� �गरावट देखी गई है।ू

 आभषण �नया�त होता है।ू

· इसका मह�व इस त�य से भी उपजा है �क देश म� कशल कार�गर� का एक बड़ा �ह�सा इस �े� से है। हालां�क, हाल केु

 म� कायब� ल का एक बड़ा समह है और यह द�नया के अ�णी ह�रा सं�थान, भारतीय ह�रा सं�थान (आईडीआई) का भीू ु

 घर है।

· मंबई देश का सबसे बड़ा �यापा�रक क� � और थोक बाजार होने के अलावा, का�ट और डायमंड सेट �वेलर� का भी एकु

 आभषण� के �लए जाना जाता है।ू

· अकेले मंबई म� ह� एसईईपीजेड के पास द�नया के सबसे बड़ ेआभषण उपभो�ता देश यएसए को लगभग एक चौथाईु ु ू ू

· ��शर ह�के सोने के आभषण� का एक क� � है, जो केरल के �लए पारंप�रक शलै� है, जब�क कोयंबटर इले��ोफोम�डू ू ू

· कोलकाता ह�त�न�मत�  सोने के आभषण� के �लए जाना जाता है।ू
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�च� 1.1.3 भौगो�लक बाजार
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• व��शील मानव संसाधन आव�यकता (2013-17, 2017-22) और कौशल अतंराल।ृ

• वष � 2013 म� 4.64 करोड़ कायब� ल के 2022 तक बढ़कर 8.22 करोड़ होने क� उ�मीद है।

�च� 1.1.4

• 2013-18 क� अव�ध म� 2008-09 के विै�वक अवकाश के नतीज� के कारण 2017-22 क� तलना म� रोजगार म� व��ु ृ

• इस �े� म� वतम� ान म� 4.64 करोड़ से अ�धक कमच� ार� कायर� त ह� और 2022 तक 8.23 करोड़ से अ�धक कमच� ा�रय�

 को रोजगार देने क� योजना है।

• इसका अथ � है नौ साल क� अव�ध म� 3.59 करोड़ रोजगार सजन।ृ

 क� धीमी दर देखी जाएगी।

• इस �े� म� वापसी होगी और इसके �लए 2017-22 क� अव�ध म� और अ�धक काय � बल क� आव�यकता होगी।



10

�ितभागी पि�तकाु

य”  ‌ �५ ॢ  क़X भ १a  ॰ t ��१ ९ Jग़ K ” − ॰  …xग़ X9� + 

0 - आभषण �नमा�ण ���या म� एक प�थर �फ�सर के मह�व का �व�लेषण करने म�।ू

य�नट 1.2 - काय�� म के उ�े�यू

य�नट के उ�े�यू

1.2.1 �टोन �फ�सर क� आव�यकता

एक �टोन �फ�सर के काम म� म�य और आव�यकता होती है �य��क यह आभषण� क� गणव�ता को बढ़ाता है औरू ू ु

आभषण बनाने क� ���या बहत ह� ब�ढ़या काम है और ब�ढ़या आभषण बनाने के �लए बहत �यास करना पड़ता है।ू ूु ु

आभषण बनाने के सभी �तर बहत मह�वपण � ह�।ू ूु

करने के �लए आव�यक है। एक �टोन �फ�सर उ�पाद के �था�य�व को बढ़ाता है �य��क वह आभषण के सभी छोटे याू

इसे अ�धक ��तत करने यो�य और आकषक�  बनाता है। यह �डजाइन �व�नद�श को समझने और �कसी भी दोष को ठ�कु

बड़ ेदोष� को ठ�क करने म� मदद करता है।

�टोन �फ�सर 

क� आव�यकता है

�डजाइन �व�नद�श 

को समझने के �लए

प�थर (�टोन) 

क� ��त को

कम करने के �लए

प�थर� (�टोन) को 

सर��त �प से ठ�क ु

करने के �लए

�टोन क� �ब�� 

को और अ�धक 

�टकाऊ बनाने के �लए

�च� 1.2.1 �टोन �फ�सर क� आव�यकता है
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य”  ‌ �५ ॢ  क़X भ १a  ॰ t ��१ ९ Jग़ K ” − ॰  …xग़ X9� + 

0 - इ�मटेशन �वलैर� �व�नमा�ण ���या म� �टोन �फ�सर क� नौकर� क� भ�मका का �व�लेषण करने म�।ू

य�नट 1.3 - �टोन �फ�सर क� काय � भ�मका - इ�मटेशन �वलै र�ू ू

य�नट के उ�े�यू

1.3.1 - �टोन �फ�सर क� काय � भ�मका - इ�मटेशन �वलै र�ू

इ�मटेशन �वलैर� म�ैयफै�च�रगं (नकल� आभषण �व�नमा�ण)  म� काम करने वाला एक �टोन �फ�सर �वलैर� या ु ू

ए�सेसर�ज के �नमा�ण के �लए आव�यक �डजाइन के अनसार �पॉट को सो�डर करता है। एक �टोन �फ�सर �पॉट वेि�डगं ु

मशीन का उपयोग करके गहन� के धात के पज� जसेै प�ड�ट लप आ�द को बहत सावधानी और सट�कता के साथ �मलाता है। ु ु ू ु

�टोन �फ�सर के �प म� उसे �कसी भी दोष को पहचानने और दोष म�त उ�पाद� को �वत�रत करने क� भी आव�यकता होती ु

है।

�टोन �फ�सर 

क� काय � भ�मकाू

�टोन को �ेम म� 

सर��त �प ु

से ठ�क कर�

�टोन सेट के 

समान रंग �ा�त कर�

�डजाइन क� 

आव�यकता 

के अनसारु

दोषर�हत �फि�संग 

�ा�त कर�

दोष और ��त म�त ु

�टोन (प�थर�)

और उ�पाद� को 

�वत�रत कर�

�च� 1.3.1 �टोन �फ�सर क� काय � भ�मकाू
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य”  ‌ �५ ॢ  क़X भ १a  ॰ t ��१ ९ Jग़ K ” − ॰  …xग़ X9� + 

0 - इ�मटेशन �वलैर� उ�योग म� �टोन �फ�सर के �लए नौकर� के अवसर� का �व�लेषण करने म�।

य�नट 1.4: �टोन �फ�सर के �लए नौकर� के अवसर - इ�मटेशन �वलै र�ू

य�नट के उ�े�यू

1.4.1  �टोन �फ�सर के �लए नौकर� के अवसर

 o प�थर �फ�सर छोट� कंप�नय� / फम� / दकान� म� काम कर सकता है िजनक� एक छोट� इकाई और कछ कमच� ार�ु ु

 o एक �वतं� प�थर �फ�सर एक एकल कंपनी, दो या अ�धक कंप�नय� म� अनबंध के आधार पर �व-�नयोिजत केु

 o उ�ह� कंपनी के �नयम� और �व�नयम� के अनसार अपनी प�रयोजना चनने क� �वतं�ता है।ु ु

• छोट� या बड़ी कंपनी / फम � / दकान म� �टोन �फ�सरु

• �टोन �फ�सर को उ�योग म� 'कार�गर' या 'ब�च-वक� र' के �प म� भी जाना जाता है।

• ��लांसर के �प म� काय � कर�:

  �प म� काम करता है।

  ह�।

• प�थर �फ�सर बड़ी कंप�नय� / फम� / दकान� म� काम कर सकता है िजनक� एक बड़ी इकाई और अ�धक कमच� ार� ह�।ु

          �च� 1.4.1 �टोन �फ�सर के �लए नौकर� के अवसर
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1.4.1 एक प�थर �फ�सर म� �यि�तगत गण आव�यकु

�वलैर� क� मर�मत या वे�ड करने के �लए �टोन �फ�सर को बहत धयै � रखने क� आव�यकता होती है �य��क यह बहत ु ु

सट�क काम है। काम म� �यान लगाने के साथ-साथ हाथ� और आखं� के मवम�ट म� भी तालमेल होना ज�र� है। �टोन ू

�फ�सर को एक संल�न �े� म� छोटे समह� म� काम करने क� भी आव�यकता होती है और �यनतम खतर� के साथ तजे ू ू

उपकरण के साथ भी अ�छ� तरह से काम करता है। नौकर� के �लए भी उसे लंबे समय तक बठैने क� आव�यकता होती है, 

इस�लए काम के �लए ईमानदार� और धयै � क� आव�यकता है।

�ववरण पर �यान

अ�छ� �ि�ट

ि�थर हाथ

म�ट� टा�क क� �मता

लंबे समय तक काम म� एक बठेै ि�थ�त

उ�च म�य के आभषण� से �यवहार म� ईमानदार�ू ू

           �च� 1.4.2 �यि�तगत गणु
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अ�यास

बी _____________________________

2.  �टोन �फ�सर के �लए आव�यक तीन �यि�तगत गण� क� सची बनाएं।ु ू

ए _____________________________

सी _____________________________

1. �टोन �फ�सर के तीन काय � उ�तरदा�य�व �ल�खए।

ए _____________________________

बी _____________________________

सी _____________________________



G&J/N1504

2.आभषण �ेम पर ू
�फ�स �टो�स – I

य�नट 2.7 - से�ट�ंस के �कारू

य�नट 2.6 - �टो�स का प�रचयू

य�नट 2.1 - इ�मटेशन �वलैर� बनाने क� ���या का प�रचयू

य�नट 2.2 - �टोन �फ�सर का काय�ू

य�नट 2.3 - धातओ ंका प�रचयू ु

य�नट 2.4 - जॉब शीट पढ़नाू

य�नट 2.5 - आभषण� के �कारू ू
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सीखने के �मख प�रणामु

5. जॉब शीट पढ़ने म� और जॉब क� ज�रत� को समझने म�।

2. �टोन �फ�सर के काम का �नर��ण करने म�।

6. भारतीय आभषण �े�णय� स�हत �व�भ�न �कार के आभषण� का �व�लेषण करने म�।ू ू

इस मॉ�यल के अतं म�, आप �न�न म� स�म ह�गे:ू

4. �व�लेषण और धातओ ंऔर उनके गण� का �नर��ण करने म�।ु ु

7. �व�लेषण और नकल� आभषण और उनक� �वशषेताओ ं म� इ�तमेाल �कया प�थर� के �व�भ�न �कार का ू

�नर��ण करने म�।

1. नकल� आभषण बनाने क� ���या का �व�लेषण करने म�।ू

3. भारतीय बाजार म� नकल� आभषण� के मह�व का �व�लेषण करने म�।ू
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0 - इ�मटेशन �वलैर� बनाने क� ���या का �व�लेषण करने म�।

इस य�नट के अतं म� ��तभागी स�म ह�गे:ू , 

य�नट 2.1: इ�मटेशन �वलै र� बनाने क� ���या का प�रचयू

य�नट के उ�े�यू

2.1.1 नकल� आभषण बनाने क� ���या - भाग 1ू

आभषण �नमा�ण क� �दशा म� पहला कदम '�डजाइ�नगं' है। इस �कार एक टकड़ा का उ�पादन करने के �लए जो अ��वतीय है ू ु

हम� पहले इसका �डज़ाइन तयैार करने क� आव�यकता है। यह जाद क� तरह काम करता है �य��क यह �सफ�  एक �वचार है ू

िजसे वा�त�वकता म� बनाया जाएगा। �डजाइन या तो सीएडी या म�ैयअल के मा�यम से बनाया गया है। दसरा कदम हम� ु ू

उबलत े�बदं तक पहंचने के �बना 327 �ड�ी सेि�सयस पर �म� धात के साथ �पघलने क� ओर ले जाता है। �पघला हआ ु ुु ु

धात तब डाला जाता है और धात क� छड़� अगले कदम के �प म� बनाई जाती ह�। अतं म� छड़� का उपयोग चेन, ह�त�न�मत�  ु ु

आभषण और का�ट आभषण बनाने के �लए �कया जाता है।ू ू

�डजाइन �नमा�ण - मनै अल या सीएडीु

327oC और उससे अ�धक पर �म� धात ु

के साथ सीसे का �पघलना या �म� धात ु

के साथ ज�ता का 419oC और उससे 

अ�धक पर �पघलना (�बना �वथनांक पर 

पहंचे)ु

धात क� छड़ बनाने के �लए ु

�पघल� हई धात को ढलाई ुु

म� डाला जाता है

के �लए उपयोग होता है

1. जंजीर

2. ह�त�न�मत�  आभषणू

3. का�ट आभषणू

�च� 2.1.1 आभषण �नमा�ण ���याू
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2.1.2 इ�मटेशन �वलै र� बनाने क� ���या - भाग 2 - ह�त�न�मत�  आभषणू

ह�त�न�मत�  आभषण हाथ से बने और इक�े होत ेह�, मशीन� के मा�यम से नह�ं। हाथ� से बने नकल� आभषण� म� वायर ू ू

ं ं�ाइंग और �टैि�पंग, डाई क�टगं, �डज़ाइन फै��केशन, �डज़ाइन पीस और लज एं�स, सो�ड�रगं और पॉ�ल�शग, �फ�न�शग ू

और �वा�लट� चेक और �डल�वर� शा�मल ह�। ह�त�न�मत�  आभषण अ�यंत सावधानी से बनाए जात ेह� और यह काम उन ू

�वशषे�� �वारा �कया जाता है जो इसे करने का आनंद लेत ेह� और इसम� कायर� त भी होत ेह�। बाजार म� ह�त�न�मत�  

आभषण� का अपना मह�व है।ू

तार खींचना (वायर �ाइंग) 

और म�ांकनु
डाई काटना

�डजाइन �नमा�ण �डजाइन टकड़ ेऔर ढ�ले �सरेु

ंसो�ड�रगं और पॉ�ल�शग ंप�र�करण (�फ�न�शग)

गणव�ता जांच और �वतरणु

�च� 2.1.2 ह�त�न�मत�  आभषणू
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2.1.3 नकल� आभषण बनाने क� ���या - भाग 3 - का�ट आभषणू ू

�वलैर� काि�टंग वह ���या है िजसके �वारा एक �वलैर� मो�ड म� एक व�ैस पटैन � बनाया जाता है और �फर एक क�टम 

आभषण बनाने के �लए �पघल� हई धात या चांद� से भरा जाता है। इसे लॉ�ट व�ैस काि�टंग भी कहा जाता है �य��क ू ुु

आभषण बनाने क� ���या म� मोम हमेशा खो जाता है।ू

धात मा�टर और ु

रबर मो�ड बनाना

व�ैस इंजे�शन और 

उभार (�प�रगं)

(मोम के �लए 

वकैि�पकसे�टगं) 

व�ैस पीस और �प�रगं 

म� �टो�स क� से�टगं

धात - �व�पण तकनीकु मोम से जलना तरल धात इंजे�शनु

डी-�प�सग�  और �ारं�भक 

ं(इ�न�शयल) पॉ�ल�शग

से�टगं, अ�ंतम (फाइनल)

ंपॉ�ल�शगतथा समा�त

गणव�ता क� जांच ु

और�वतरण

�च� 2.1.3 कैसटेड आभषणू

संबं�धत द�तावेज खोलने के �लए �य आर कोड �कैन कर� अथवा �दए गए �लकं पर ि�लक कर�  ू

फैशन या नकल� आभषण� ू

के �लए �ांड �वभाजन

यहाँ ि�लक कर�  

फैशन बनाम �रयल �वलै र� 

के बीच तलनाु

यहाँ ि�लक कर�  

https://drive.google.com/file/d/1psr6sWyV9rJrZ_oIP3UEYzu1V2YV_8Rn/view?usp=share_link
https://drive.google.com/file/d/1FPO9ENHVW_7E93qtbyf9XFxSZag37zJ2/view?usp=share_link
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2.1.4 इ�मटेशन �वलै र� बनाने क� ���या - भाग 4 - मशीन मेड चेन

मशीन से बनी जंजीर एक कड़ी से बनती है जो पहले बनी कड़ी से आपस म� जड़ जाती है। यह तार से बनी क�ड़य� से एक ु

�ंखला बनाता है। �ंखला को वे�डर के पास भेज �दया जाता है जहां ��येक �लकं को तार के अतं के �कनार� को गम � करके ृ ृ

और उ�ह� एक साथ फोज � करके �फलर के �बना मशीन के साथ �व�यत �प से वे�डडे �कया जाता है।ु

मेटल बास � या 

नगे�स से तयैार तार

तार� का उपयोग कर खींचा

डायमंड डाइज

�पल पर कंड�लत ू ु

तार और माउंटेड

गैर-�मलाप �ंखला ृ

(नॉन-सो�डड � चेन) बनी ु

जाती है

चेन क� सो�ड�रगं लप बनाए �बना चेनू

�व�भ�न आकार� क� 

चेन बनाना

गणव�ता क� जांच ु

और �वतरण

�च� 2.1.4 मशीन से बनी चेन
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यि�तयाँु

नो�स

2. प�थर के �फ�सर क� ह�त�न�मत�  और का�ट क� गई ���याओ ं म� भ�मका है।ू

1. नकल� आभषण बनाने क� ���या म�, 3 प�रणाम ह�: मशीन से बने चेन, ह�त�न�मत�  आभषण और का�ट �कए गए ू ू

आभषण।ू
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0 - प�थर �फ�सर के काम को �रकॉड � करने म�।

इस य�नट के अतं म� ��तभागी स�म ह�गे:ू , 

य�नट 2.2 : �टोन �फ�सर का काय�ू

य�नट के उ�े�यू

2.2.1 प�थर �फ�सर का प�रचय

Ÿ प�थर के �फ�सर को भारत म� 'कार�गर' या 'ब�च वक� र' के �प म� भी जाना जाता है।

Ÿ �टोन �फ�सर कम से कम प�थर ��त और धात दोष के साथ गणव�ता वाले धात के �ेम और आभषण देने के �लए भी ु ु ु ू

िज�मेदार है।

Ÿ अतंरा����य बाजार म�, नकल� आभषण� को "कॉ�टयम आभषण" भी कहा जाता है।ू ू ू

Ÿ प�थर �फि�संग तकनीक उ�पाद क� से�टगं गणव�ता को बढ़ाती है।ु

Ÿ प�थर �फ�सर धात के �ेम म� प�थर� को सर��त �प से ठ�क करने के �लए प�थर� और उपकरण� के साथ काम करता ु ु

है।

�च� 2.2.1 �टोन �फि�संग
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2.2.2 �टोन �फ�सर का काय�

Ÿ �टोन और आभषण के टकड़ ेको नकसान से बचना।ू ु ु

Ÿ �टोन �फ�सर क� नौकर� म� शा�मल ह�:

Ÿ यह स�नि�चत करना �क �टोन ठ�क से सर��त है।ु ु

Ÿ त�काल पयव� े�क को �कसी भी दोष क� �रपो�ट�ग।

Ÿ सेट �कए गए �टोन के रंग को भी �ा�त करना, अथा�त, से�टगं के दौरान कोई �वघटन या टटना नह�ं।ू

Ÿ �चकनी काम ख�म स�नि�चत करना।ु

Ÿ �टोन �फि�संग ���या के दौरान उपय�त उपकरण� और उपकरण� का उपयोग करना।ु

Ÿ �ववरण� पर �यान द�

Ÿ अ�छ� �ि�ट है

Ÿ ि�थर हाथ रख�

Ÿ एक ट�म म� काम करने क� �मता है

Ÿ �डजाइन क� आव�यकता के अनसार �नद�ष �फि�संग �ा�त करना।ु

Ÿ लंबे समय तक खड़ ेरहने म� स�म हो

Ÿ दोषपण � टकड़ े�फर से �फि�संग।ू ु

Ÿ नौकर� के �लए भी �यि�त क� आव�यकता होती है:

Ÿ �यि�तगत �व�छता बनाए रख�

�च� 2.2.2 �टोन �फि�संग
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यि�तयाँु

नो�स

1. �टोन का �फ�सर एक �यि�त है जो �ेम और आभषण या सहायक उ�पाद म� �टोन को सर��त �प से सेट या ठ�क ू ु

करता है।

2. �टोन का �फ�सर प�थर (�टोन) और उ�पाद� को �कसी भी नकसान के �बना आभषण� पर सर��त और �नद�ष प�थर ु ू ु

�फि�संग स�नि�चत करने के �लए उपकरण� और उपकरण� के साथ काम करता है।ु
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3. नकल� आभषण� के �नमा�ण म� उपयोग होने वाल� सामा�य धातओ ंके धात गण� को �रकॉड � करने म�।ू ु ु ु

1. धातओ ंके �कार का �नर��ण करने म�।ु

2. नकल� आभषण� म� �य�त धातओ ंके बारे म� अ�धक �व�लेषण करने म�।ू ु ु

य�नट 2.3: धातओ ं का प�रचयू ु

य�नट के उ�े�यू

2.3.1 धातओ ं का प�रचयु

Ÿ उदाहरण के �लए - गो�ड, �स�वर और �ले�टनम।

Ÿ 7 अलौह आधार धातओ ंम� तांबा, ए�यमी�नयम, ज�ता, �टन, सीसा, कोबा�ट और �नकल शा�मल ह�।ु ू

2.  अलौह धातएँु

Ÿ क�मती धातएं �वशषे �प से आभषण� के �लए वांछनीय ह� �य��क वे अ�धकांश त�व� क� तलना म� कम ��त��याशील ु ू ु

ह�, उ�च चमक रखत ेह� और उनके साथ काम करना आसान है।

Ÿ क�मती धातएं दलभ�  और म�यवान ह�।ु ु ू

Ÿ उ�क�ट धातएं दलभ�  ह�, उ�च सतह चमक रखती ह� और सोने, चांद�, �ल�ैटनम, �थे�नयम, रो�डयम और पलेै�डयम जसेै ु ुृ

�रण के ��त ��तरोधी होती ह�।

Ÿ आधार धातएं अपे�ाकत �चर मा�ा म� होती ह� और आसानी से ऑ�सीकरण या खरचना करती ह�।ु ु ुृ

नोबल मेट�स (क�मती बनाम गैर-क�मती धात):ु

Ÿ इ�मटेशन �वलैर� आमतौर पर आधार धातओ ंका उपयोग करके �न�मत�  �कया जाता है।ु

Ÿ गैर-क�मती धातओ ंम� अ�य सभी धातएं शा�मल ह� जसेै �थे�नयम, रो�डयम, पलेै�डयम।ु ु

• आधार धातएँ:ु

Ÿ चं�क धातओ ंके इन �प� म� जंग होती है, अ�धकांश आभषण गैर-लौह धातओ ंके साथ बनाए जात ेह�।ू ु ू ु

Ÿ आम तौर पर, अ�धकांश आभषण �ट�ल के आभषण� के अपवाद के साथ अलौह धातओ ंसे बने होत ेह�।ू ू ु

धात एक साम�ी है जो एक त�व, यौ�गक, �म� धात है जो आमतौर पर क�ठन, अपारदश�, चमकदार और गम� और ु ु

�बजल� के अ�छे कंड�टर होत ेह�।

धातओ ंके �कारु

1. लौह (फेरस)

Ÿ एक लौह धात म� लोहा होता है जब�क अलौह धात म� लोहा नह�ं होता।ु ु
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2.3.1 नकल� आभषण� म� �य�त धातएँू ु ु

�च� 2.3.1 नकल� आभषण� के �नमा�ण म� �य�त धातएँू ु ु

Ÿ द�नया भर म� नकल� आभषण� के �नमा�ण के �लए सबसे अ�धक इ�तमेाल क� जाने वाल� धातओ ंम� तांबा, सीसा, �टन, ु ू ु

�नकल, �ट�ल और ज�ता शा�मल ह�।

Ÿ भारत म�, नकल� आभषण� के �लए आमतौर पर इ�तमेाल होने वाल� धातओ ंम� पीतल, तांबा, सीसा, �नकल और ज�ता ू ु

शा�मल ह�।

Ÿ �वलैर� के टकड़� को अ�य धात क� को�ट�ंस के साथ ले�पत �कया जा सकता है, िजसम� सोना चढ़ाना, चांद� या रो�डयम ु ु

चढ़ाना शा�मल है।

Ÿ इन आभषण� के टकड़� को अ�सर �म� धातओ ंके साथ �मलाया जाता है ता�क उ�ह� अ�धक �टकाऊ बनाया जा सके और ू ु ु

��त का सामना �कया जा सके।

संबं�धत द�तावेज खोलने के �लए �य आर कोड �कैन कर� अथवा �दए गए �लकं पर ि�लक कर�  ू

भारतीय �वरासत और �श�प 

म� विै�वक बाजार 1

यहाँ ि�लक कर�  यहाँ ि�लक कर�  

भारतीय �वरासत और �श�प 

म� विै�वक बाजार 2

https://youtu.be/XEn-Cq2pDLc
https://youtu.be/1NZ-1Gxpos4
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2.3.1 धातओ ं के गणु ु

• सभी धातएँ कछ �व�श�ट गण �द�शत�  करती ह� जसेै �क त�यता, चमक और आघातवधन� ीयता।ु ु ु

• धात त�यता और आघातवधन� ीयता के संदभ � म� �भ�न होत ेह�, सोना सबसे अ�धक त�य होता है जब�क सीसा और �टन ु

सबसे कम त�य और �नदंनीय होत ेह�।

धातओ ंम� �यापक �प से �भ�नता है:ु

•  �लाि�टक �व�पण का ��तरोध करने के �लए एक साम�ी क� �मता, आमतौर पर धात पर ड�ट, आकार म� �थायी ु

प�रवतन� , िजसका अथ � है �क एक धात जो अपना आकार नह�ं खोती है या उस पर काम करने पर खर�च नह�ं आती है।ु

• कठोरता

लचीलापन

धातओ ंके भौ�तक गणु ु

• तार खींचे जाने क� �मता, अथा�त धात को �बना तोड़ ेतार बनाया जा सकता है।ु

• एक पदाथ � िजसे पीट कर चादर� बनाई जा सकती ह�, अथा�त धात को �बना तोड़ ेया फाड़ ेएक पतल� चादर म� पीटा जा ु

सकता है।

घन�व

त�य शि�त

• घन�व ��त इकाई आयतन का ��यमान है, उदाहरण के �लए लोहा तांबे क� तलना म� भार� धात है, इस�लए इसका ु ु

घन�व अ�धक है।

• एक साम�ी क� फाड़ का �वरोध करने क� �मता, िजसका अथ � है �क धात को �बना फाड़ ेतार या शीट म� पीटा या खींचा ु

जा सकता है।

• वह तापमान िजस पर यह वायमंडल�य दबाव पर ठोस से तरल अव�था म� बदलता है।ु

गलनांक

आघातवधन� ीयता

�च� 2.3.2 धातओ ं के गणु ु
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2.3.3 धातओ ं के गणु ु

बेस मेटल के गण नोबल या क�मती धातओ ंके गण� से �भ�न होत ेह�। �पघलने, एनी�लगं और ठंडा करने क� ���या के ु ु ु

दौरान नकल� आभषण� म� उपयोग क� जाने वाल� आधार धातओ ंके गण� और �वशषेताओ ंको जानना मह�वपण � है। इससे ू ु ु ू

�टोन �फि�संग ���या म� और गणव�तापण � उ�पादन �ा�त करने म� मदद �मलेगी।ु ू

ता�लका 2.3.2 नकल म� �य�त धातओ ं के �लए धात गणु ु ु ु
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यि�तयाँु

नो�स

2.  अलौह धातओ ंके साथ काम करने से पहले, स�नि�चत कर� �क आप उन धातओ ंको जानत ेह� िजनम� आप प�थर� कोु ु ु

1. हर धात क� एक अलग भौ�तक और रासाय�नक संपि�त होती है।ु

 सेट या ठ�क कर�गे।



30

�ितभागी पि�तकाु
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0 - जॉब शीट पढ़ने म� और जॉब क� ज�रत� को समझने म�।

य�नट 2.4 : जॉब शीट पढ़नाू

य�नट के उ�े�यू

2.4.1 जॉब शीट पढ़ना

ता�लका 2.4.1 जॉब शीट
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2.4.2 नमना जॉब शीटू

�च� 2.4.2 नमना नौकर� शीटू
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__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

यि�तयाँु

नो�स

1. �डजाइन क� आव�यकता, उपयोग क� गई धात और उपयोग �कए गए प�थर� को समझने के �लए �फि�संग या प�थर ु

लगाने से पहले हमेशा जॉब शीट �ववरण देख�।

2.  य�द आप जॉब शीट पर उि�ल�खत �कसी भी �ववरण के बारे म� अ�नि�चत ह�, तो अपने पयव� े�क क� सलाह और 

सहायता ल�।
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0 - �व�भ�न �कार के भारतीय आभषण� का �व�लेषण करने म�।ू

इस य�नट के अतं म� ��तभागी स�म ह�गे:ू , 

य�नट 2.5: आभषण के �कारू ू

य�नट के उ�े�यू

2.5.1 भारतीय आभषण के �कारू

एंट�क �वेलर� को सबसे �यादा पसंद �कया जाता है और यह खबसरत लगती है। इस तरह के आभषण� का रंग फ�का और ू ू ू

खरदरा होता है। �ाचीन आभषण कई �प� म� आत ेह�, जसेै मीनाकार�, कंदन काय,�  जादौऊ आ�द।ु ु ू ु

�ाचीन आभषणू

�च� 2.5.1 �ाचीन आभषणू

संबं�धत द�तावेज खोलने के �लए �य आर कोड �कैन कर� अथवा �दए गए �लकं पर ि�लक कर�  ू

भारतीय आभषण� म� �व�वधताू

यहाँ ि�लक कर�  

https://drive.google.com/file/d/1MbXHEUUBijOPOLkRtI1PHanPRh8dPLb5/view?usp=sharing
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2.5.1 भारतीय आभषण के �कारू

मनका �वेलर�

�ाचीन काल म� लोग सोने, चांद�, तांबे, �म�ी, हाथी दांत और लकड़ी से भी मोती बनात ेथे। तांबा, चांद�, अ�य आधार 

धातओ,ं कांच और �लाि�टक से बने मोती भारत म� बहत लोक��य ह� और सभी आय वग � के लोग� �वारा पहने जात ेह�।ु ुु

नकल� आभषण� म� �व�भ�न आकार� के मोती का उपयोग �कया जाता है। धात के मोती आमतौर पर सोने और चांद� के ू ु

साथ चढ़ाए जात ेह�।

�च� 2.5.2 मनका गहने
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2.5.1 भारतीय आभषण के �कारू

इन �दन� सोना चढ़ाया (गो�ड �लेटेड) और चांद� चढ़ाया (�स�वर �लेटेड) इ�मटेशन �वलैर� भारतीय� के बीच लोक��यता 

हा�सल कर रहे ह�। कंगन, पायल, शाद� के हार,   प�ड�ट, झमके, च�ड़याँ, ताबीज, परै क� अगं�ठयाँ, अगं�ठयाँ, नाक के छ�ले, ु ू ू ू

हेयर�पन, माथे का �ट�का, कमरबंद और अ�य आभषण द�हन के आभषण� का �ह�सा ह�।ू ु ू

शाद� के आभषणू

�च� 2.5.3 द�हन के गहनेु
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2.5.1 भारतीय आभषण के �कारू

क�टम या �व�नधा��रत आभषणू

क�टम �न�मत�  आभषण� म� �ाहक और �श�पकार एक साथ यह तय करत ेह� �क �कस �डजाइन को बनाया जाना है। ू

अ�सर, �ाहक जानता है �क वह �या चाहता है और इस �वचार को जौहर� को �केच या �च� या नमने के �प म� लेता है।ू

क�टम या क�टमाइज �कए गए आभषण �ाहक को अपनी पसंद के अनसार आभषण बनाने क� पर� �वतं�ता देत ेह�। ू ु ू ू

रेडीमेड �वेलर� क� तरह, क�टमाइ�ड �वेलर� म� भी कई �वक�प ह�, जसेै गो�ड �लेटेड �वेलर�, �स�वर �लेटेड �वेलर�, 

डायमंड लक लाइक �वेलर�, कंदन �वेलर�, र�न �वेलर�, मीनाकार� �वेलर�, बीड �वेलर�, इ�मटेशन पल � �वेलर� आ�द।ु ु

रेडीमेड आभषण म�, जौहर� �ाहक को यह चनने म� मदद करता है �क उ�तरा�� �या चाहता है ले�कन आभषण को बदला या ू ु ू

प�रव�तत�  नह�ं �कया जाता है और �ाहक इसे एक कैटलॉग से चनता है। �वलैर अपने �यि�तगत सझाव भी देता है, �ाहक ु ु

एक �व�तत �व�वधता से चनने म� मदद करने के �लए.ुृ

�च� 2.5.4 क�टम या अनक�लत आभषणु ू ू
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2.5.1 भारतीय आभषण के �कारू

�फल��ी �वेलर� एक अनोखा टकड़ा है िजसम� एक �डजाइन म� क�मती धात के द�तकार� और मड़ धागे शा�मल ह�। इस धात ु ु ु ु

को तब सोने या चांद� के आभषण� के साथ एक सम�मत कला के काम के आकार के साथ �मलाया जाता है।ू

�फल��ी के काम म� बहत सार� सट�कता और �ववरण शा�मल ह�, और �मनट के �ववरण के �लए बड़ी मा�ा म� धयै � और एक ु

आखं क� आव�यकता होती है। आधार धातओ ंको बहत पतले तार� म� बनाया जाता है, इसे तार �ाइंग मशीन या हथौड़ा ु ु

करके पास �कया जाता है। इसके बाद, दो सबसे पतले तार� को गम � �कया जाता है और एक घणन�  प�हया मशीन के चार� ू

ओर घमाया जाता है, िजसे "चरखा" कहा जाता है। �फर उ�ह� एक तार के �प म� बनाने के �लए �फर से चपटा �कया जाता है। ु

यह तार अलग-अलग तर�क� से मड़ा हआ है, इसे कई अलग-अलग �प और आकार देने के �लए। क�मती धातओ ंके समान ु ुु

आभषण सोने या चांद� के साथ चढ़ाया जाता है।ू

�फ�ल�ी म� �या शा�मल है?

�फल��ी को �फ�मफेयर के �प म� भी जाना जाता है और पहले इसे फाइले�ीन या फाइ�लगन के �प म� भी �लखा जाता था, 

यह आभषण बनाने और धात के अ�य �प� म� उपयोग क� जाने वाल� ज�टल धात का एक �प है।ू ु ु

�फल��ी �वलैर�

�च� 2.5.5 �फल��ी आभषणू
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2.5.1 भारतीय आभषण के �कारू

�लेन गो�ड �लेटेड �वलैर� एक �कार है िजसम� भारत के कछ �मख गो�ड �लेटेड �वलैर� म� नेकलेस, नोज �रगं, ईयर�र�ंस, ु ु

हेयर ि�लप, वे�टबड�  या टो �रगं आ�द शा�मल ह�, जो सभी भारतीय म�हलाओ ं के बीच लोक��य ह�। 1 �ाम सोने के आभषण ू

वा�तव म� एक अ�य आधार धात के साथ सोना चढ़ाया हआ आभषण है।ु ूु

सादा सोना मढ़वाया आभषणू

         �च� 2.5.6 सादा सोना चढ़ाया आभषणू
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2.5.1 भारतीय आभषण के �कारू

नकल� जड़ाऊ आभषण� म� क�मती और अध-� क�मती र�न� जसेै र�न, �फ�टक और मो�तय� का उपयोग �कया जाता है जो ू

धात म� जड़ ेहोत ेह�, िज�ह� पहले थोड़ा �पघलाया जाता है। जब धात लचील� हो जाती है तो उस पर बड़ी स�मता और ु ु ू

कला�मकता के साथ प�थर जड़ ेजात ेह�। उसके बाद, इसे ठंडा होने �दया जाता है और प�थर �बना �कसी ग�द या न�काशी 

के उस पर �चपक जात ेह�। �चटे�रया ब�नयाद� �डजाइन बनात ेह�, घ�रया उ�क�णन�  और छेद बनाने के �लए िज�मेदार होत ेु

ह�, मीनाकार� या एनामे�लगं एनामेलर �वारा �कया जाता है और सनार कंदन या सोने क� देखभाल करता है। अनकट ु ु

डायमंड (पो�क� या �वलांडी) जसैा �दखने वाला अनकट �लास क� ��य प�थर के �प म� उपयोग �कया जाता है। गहना के पीछे 

क� गई मीनाकार� या कलाक�त �वश� �प से स�दय�करण के उ�े�य से है। प�थर बसने वाले पहले प�थर को चांद� क� प�नी ुृ

म� सेट करत ेह� �फर सोने क� परत चढ़ाने के साथ �मलात े ह�।

नकल� जड़ाऊ �वलैर�

    �च� 2.5.7 नकल� जड़ाऊ आभषणू
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2.5.1 भारतीय आभषण के �कारू

नकल� कंदन �वलैर� म� एक तरफ कांच जड़ा हआ है और पीछे क� तरफ रंगीन मीनाकार� है। कंदनकार� क� पर� तकनीक ु ु ूु

धात म� प�थर� क� कशल से�टगं म� �न�हत है, जो शायद ह� कभी ठोस होती है। प�थर� के �लए छेद काटे जात ेह�, न�काशी ु ु

क� जाती है और टकड़� पर मीनाकार� क� जाती है। आभषण का म�य भाग लाख से बना है, जो एक �ाक�तक रेिज़न है। बाद ु ू ु ृ

म�, लाख को खोखले भाग� म� डाला जाता है और �फर प�थर� के �लए छोड़ ेगए �छ�� के मा�यम से सामने से �दखाई देता है। 

प�र�कत धात का उपयोग लाख को ढंकने के �लए �कया जाता है और �फर प�थर� को धात म� धकेल �दया जाता है। जोड़� ु ुृ

क� ताकत बढ़ाने के �लए और इसे एक �चकनी �फ�नश देने के �लए अ�धक धात लगाई जाती है।ु

नकल� कंदन आभषणु ू

�च� 2.5.8 नकल� कंदन आभषणु ू
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2.5.1 भारतीय आभषण के �कारू

लाख क� च�ड़य� म� एक आतं�रक �े� होता है िजसम� बेहतर गणव�ता वाले लाख क� पतल� परत होती है। म�य लाख को ू ु ु

जब सफेद �म�ी जसैी साम�ी के साथ �मलाया जाता है तो चड़ी मजबत हो जाती है। सखी साम�ी को गम � करना, �मलाना, ू ू ू

दबाना और पीटना बार-बार होता है और मलायम सखा पे�ट बनता है। एक बार जब इस पे�ट को गम � �कया जाता है, तो ु ू

इसे और आकार �दया जाता है और लाख का �व�तार आव�यक मोटाई के �लए होता है, िजसके प�रणाम�व�प चड़ी मोट� हो ू

जाती है। इसके बाद, चड़ी को सपाट सतह पर घमाने के �लए एक चपटे आकार के उपकरण का उपयोग �कया जाता है, जो ू ु

इसे उ�चत मोटाई देता है। सांचे के हर तरफ लाख को खांचे (रंगीन) म� �नयं��त करके आकार �दया जाता है। लाख उस खांचे 

का आकार ले लेता है िजसम� उसे जबरद�ती डाला जाता है। इस ���या के �लए बड़ी सट�कता क� आव�यकता होती है। 

मजबर �कया जाता है। यह ���या, िजसके �लए बड़ी सट�कता क� आव�यकता होती है।ू

लाख या लाख का आभषणू

एक अ�य �कार का भारतीय आभषण लाख या लाख का आभषण है। लाख या लाख के आभषण बनाने क� ���या ज�टल ू ू ू

है। गहन� क� संदरता बढ़ाने के �लए कांच के मनके, फल के आकार के दपण�  और सजावट� तार का भी उपयोग �कया जाता ु ू

है।

�च� 2.5.9 लाख या लाख का आभषणू
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2.5.1 भारतीय आभषण के �कारू

मीनाकार� आभषण म� प�थर� को जड़ा जाता है और �फर धात से इनेमल �कया जाता है। जसैा �क आम तौर पर कंदन ू ु ु

आभषण� के पीछे क� ओर �कया जाता है, मीनाकर को �श�पकार, उकेरने वाले या घ�रया, �डजाइनर या �चटे�रया के साथ-ू

साथ ज�ड़या के साथ काम करना पड़ता है। इस कला के �लए उ�च कौशल क� आव�यकता होती है और इसे लाग करने म� ू

क�ठनाई के �लए एक तकनीक� मान�सकता क� आव�यकता होती है। मीनाकार� म� िजस धात के टकड़ ेपर काम करना होता ु ु

है, उसे लाख क� डडंी पर ठ�क �दया जाता है। इस पर फल, प�ी, मछल� आ�द क� आक�तयां उकेर� गई ह�। यह रंग धारण ू ृ

करने के �लए द�वार� या खांचे बनाता है। आव�यक रंग के इनेमल ड�ट को खांचे म� डाला जाता है और ��येक रंग को अलग-

अलग आग के नीचे रखा जाता है। भ�ी क� गम� रंग को �पघला देती है और रंगीन तरल खांचे म� समान �प से फैल जाता 

है। यह ���या ��येक रंग के साथ दोहराई जाती है। रंग जो सबसे अ�धक गम� ��तरोधी होत ेह� उ�ह� पहले लाग �कया जाता ू

है, �य��क उ�ह� ��येक अ�त�र�त रंग के साथ �फर से गम � �कया जाता है। एक बार अ�ंतम रंग गम � हो जाने के बाद, साम�ी 

को ठंडा �कया जाता है और सलेमानी के साथ पॉ�लश �कया जाता है। खांचे क� गहराई, �व�भ�न रंग� से भर� हई, �काश के ु ु

खेल को �नधा��रत करती है।

मीनाकार� के आधार के �लए धात का �योग �कया जाता है। चांद� के रंग क� धात के मामले म� रंग� का चनाव हरा, पीला या ु ु ु

नीला होना चा�हए, �य��क ये ऐसे रंग ह� जो इसके साथ �चपकत ेह�। जहां तक सोने के रंग क� धात क� बात है तो उस पर ु

सभी रंग� का �योग �कया जा सकता है और यह� कारण है �क मीनाकार� आभषण के �लए धात को �ाथ�मकता द� जाती है।ू ु

मीनाकार� आभषणू

�च� 2.5.10 मीनाकार� आभषणू
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2.5.1 भारतीय आभषण के �कारू

डोकरा या ढोकरा आभषणू

डोकरा या ढोकरा आभषण के �वषय आमतौर पर �क�त और जानवर होत ेह�।ू ृ

डोकरा पव� भारत क� कछ मल जनजा�तय� के बीच धात �श�प क� कला है। मल �प से, कां�य को लाख और राल के साथ ू ु ू ु ू

�पघलाकर �म��त तार� और छड़�, कभी-कभी �लेट� म� जम जाता है। �फर उनसे मॉडल बनाए जात ेह� और �डजाइन तयैार 

�कए जात ेह�। वे द�तकार� ह�, इस�लए आकार सह� नह�ं ह�, और सम�पता कं�यटर �ा�फ�स क� तरह �न�मत�  दपण�  छ�व ू

नह�ं है।

डोकरा �वलैर� सेट वजन म� भार� होत ेह�, खासकर अगर तांबे या कां�य जसैी भार� धातओ ंसे बने ह�। डोकरा आभषण बनाने ु ू

के �लए �श�पकार काि�टंग भ�ी और मोम क� ��तमा तयैार करना श� करत ेह�। आव�यक गांठ बनाने के �लए मोम और ु

राल (धना) को तले के साथ सह� ढंग से �मलाया जाना चा�हए। बनाई जाने वाल� छ�व को �श�पकार �वारा �प�ट �प से ू

देखा जाना चा�हए, जब तक �क यह मोम क� तयैार गांठ म� तयैार होने के �लए तयैार न हो। जब मोम-��तमा तयैार क� 

जाती है तो इसे पंच-वण � या पांच पाउडर �पगम�ट से श� �कया जाता है। मोम मॉडल के घटक भाग� के जोड़� को �म�ी के ु

सांचे से ढकने से पहले तांबे क� छड़ या क�ल से मजबत �कया जाना चा�हए। भ�ी क� गम� के कारण मोम के मॉडल के ू

�पघलने के बाद इन सपोट� को हटाया जा सकता है। इसके बाद �श�पकार �पघल� हई धात को सांचे म� एक छेद म� डालता है, ुु

�म�ी को तोड़ता है, व�त को बाहर लाता है और अतं म� उसे �चकना और पॉ�लश करता है। सबसे मह�वपण � �नयम, इस ु ू

धात के �श�प म� गैर-धात जसेै मोम, राल और �म�ी का �नमा�ण �कया जाता है और उनसे कला�मक काय � �कया जाता है।ु ु

�च� 2.5.11 डोकरा या ढोकरा आभषणू
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2.5.1 भारतीय आभषण के �कारू

�यजन �वेलर� पारंप�रक और आध�नक �डजाइन� का एक संयोजन है। वे उ�योग के वतम� ान नकल� �झान� को �यान म� ू ु

रखत ेहए �डजाइन �कए गए ह�। वे बहत बो�ड, उ��वल और रंगीन ह�, ले�कन मल के �लए भी �न�हत ह�।ूु ु

�यजन �वेलर�ू

�च� 2.5.12 �यजन गहनेू
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2.5.1 भारतीय आभषण के �कारू

एक अ�य �कार के भारतीय आभषण नकल� थेवा आभषण ह�। थेवा आभषण बनाने क� एक �वशषे कला है िजसम� �पघला ू ू ू

हआ �लास पर धात क� ज�टल �डजाइन शीट का उभरा होता है। इसका शाि�दक अथ � "से�टगं" है। थेवा बह-रंगीन कांच के ुु ु

साथ नरम धात के संयोजन क� कला है। ��येक इकाई म� �बी (लाल), प�ना (हरा) और नीलम (नीला) का सझाव देत ेहए ु ु ु

�व�भ�न रंग� के पारदश� कांच का एक सपाट टकड़ा होता है। कांच का टकड़ा सोने क� मढ़वाया चांद� के तार के एक �ेम म� ु ु

लपेटा जाता है। धात क� एक कागज क� पतल� शीट, जो कांच के समान आकार क� होती है, काट द� जाती है और �वशषे ु

उपकरण� �वारा प�प या ऐ�तहा�सक �पांकन� का एक म�त हाथ �केच उस पर बनाया जाता है। इसके बाद इसे थोड़ी देर के ु ु

�लए ए�सड म� डबोया जाता है और पानी से अ�छ� तरह से धोया जाता है। धात को �पघलने से रोकने के �लए दालचीनी के ु ु

तले (दल�चनी तले) और 'र�ती' नामक एक अ�य साम�ी का �म�ण पीठ पर �श �कया जाता है। कांच तब अध � �पघला 

हआ होता है और सोने के पटैन � को �कनारे पर सावधानी से �फसल �दया जाता है और कांच क� सतह पर दबाया जाता है। ु

जब तक सोने और कांच एक साथ मजबती से शा�मल नह�ं हो जात ेतब तक टकड़ ेको �फर से गरम �कया जाता है। एक ू ु

पतल� चांद� क� प�नी दसर� तरफ तय क� जाती है, ता�क इसे एक समान चमक �मल सके।ू

�च� 2.5.13 नकल� थेवा आभषणू
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2.5.2 आभषण क� �े�णयांू

• आभषण� क� �व�भ�न �े�णयां ह� जसेै �सर के आभषण, गले के आभषण, हाथ के आभषण, शर�र के आभषण, परै और ू ू ू ू ू

परै� के आभषण।ू

• कंगन

• �सर के आभषण:ू

• मांग �ट�का

• सरपेच (द�हे �वारा पगड़ी पर पहना जाने वाला)ू

• चोकर

• गद�न के आभषण:ू

• जंजीर

• हार

• हाथ और बांह के आभषण:ू

• च�ड़याँू

• आम � बड�

• अगंठ�ू

• कफ़�लकं

• शार��रक आभषण:ू

• �पसं बांध�

• �ोच

• इनम� से ��येक को नीचे के �प म� �वभािजत �कया गया है:

• कमरबंद (कमरप�ा)

• परै और परै� के आभषण:ू

• पायल (पायल, झंझार, पायजाब)

• परै क� अगंल� के छ�लेु

   �च� 2.5.14 आभषण क� �े�णयाँू
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!

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

यि�तयाँु

नो�स

3. भारत के उपय�� त आभषण� के अलावा, कछ और �कार ह� जो नवर�न आभषण, मं�दर के आभषण, बीकानेर� आभषण ु ू ु ू ू ू

(िजसे कंदन भी कहा जाता है), पचीकम आभषण और जमन�  चांद� के आयोडीन वाले आभषण ह� जो आधार धातओ ंका ु ू ू ु

उपयोग करके �न�मत�  होत ेह� और नकल� आभषण� के तहत आत ेह�।ू

2. यह बहत मह�वपण � है �क एक प�थर के �फ�सर को पता है �क वे �कस �कार के आभषण पर काम कर रहे ह� �य��क ू ूु

��येक �कार के भारतीय आभषण� को एक अलग �प क� आव�यकता होती है इस�लए प�थर क� �फि�संग उसी के अनसार ू ु

क� जानी चा�हए।

1. एक प�थर के �फ�सर को काम करत ेसमय �व�भ�न �े�णय� के आभषण� को जानना आव�यक है, यह मह�वपण � है �क ू ू

सह� जानकार� के �लए जॉब शीट �ववरण का पालन करना याद रख�।

संबं�धत द�तावेज खोलने के �लए �य आर कोड �कैन कर� अथवा �दए गए �लकं पर ि�लक कर�  ू

भारतीय आभषण क� �े�णयांू

यहाँ ि�लक कर�  

https://drive.google.com/file/d/1P2y52uJ7bmU3WrisiN12StDzwKHRZrwn/view?usp=sharing
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2.  नकल� आभषण� म� �य�त नकल� �टो�स (प�थर�) के बारे म� �नर��ण करने म�।ू ु

1. इ�मटेशन �वलैर� म� इ�तमेाल �कये �टो�स (प�थर�) के �कार का �व�लेषण करने म�।

इस य�नट के अतं म� ��तभागी स�म ह�गे:ू , 

य�नट 2.6 : �टो�स का प�रचयू

य�नट के उ�े�यू

2.6.1 �टो�स (प�थर�) के �कार

प�थर 3 �कार के होत ेह�: �ाक�तक, �सथें�टक और नकल�।ृ

�सथें�टक र�न एक �नयं��त वातावरण म� बढ़त ेह�, �ाक�तक प�थर� क� तलना म� जहां वे बढ़त ेह� उनके �लए एक अराजक ुृ

वातावरण �मलता है। उनके वातावरण के कारण �ाक�तक प�थर� म� समावेशन या अश��याँ होती ह� जो �सथें�टक प�थर� म� ुृ

मौजद नह�ं होती ह� िजनम� कम समावेशन या अश��याँ होती ह� और इस�लए अ�सर रंग� म� �वलंत होती ह�।ू ु

�ाक�तक र�न� क� 2 म�य �े�णयां ह�: अकाब�� नक और ज�ैवक। अकाब�� नक र�न वे होत ेह� जो ख�नज होत ेह� और िजनक� ुृ

एक �नि�चत संरचना होती है। काब�� नक र�न वे होत ेह� जो एक जी�वत जीव �वारा �न�मत�  होत ेह�।

नकल� र�न वे र�न होत ेह� िजनका रंग दसरे र�न के समान होता है। ये या तो �ाक�तक या �सथें�टक हो सकत ेह�। �ाक�तक ू ृ ृ

र�न के रंग क� नकल करने वाले कांच और �लाि�टक भी इसी �ेणी म� आत ेह�।

ह�रे स�हत �सथें�टक र�न एक �योगशाला म� उगाए जात ेह� और �ाक�तक र�न के समान भौ�तक, रासाय�नक और ृ

ऑि�टकल गण होत ेह�। उदाहरण के �लए, एक �सथें�टक �बी म� आतं�रक समावेशन को छोड़कर �ाक�तक �बी के समान ु ृ

गण ह�गे।ु

�च� 2.6.1 �ाक�तक बनाम �सथें�टक र�नृ
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2.6.2 इ�मटेशन �वलै र� म� �य�त नकल� प�थरु

• �लास

• सीजेड

कांच और �लाि�टक के कई प�थर� के बाजार नाम ह� जसेै �क �फ�टक, सफ�रेट या स�ैफा�रन, �रवोल�, बेकेलाइट, 

गो�ड�टोन, मागर� �टा आ�द। कम गणव�ता वाले अध-� क�मती र�न� म� कम क�मत वाले र�न शा�मल ह� जो बाजार म� ु

बहतायत म� उपल�ध ह�। इन �दन� द�नया भर म� नकल� आभषण� म� इ�तमेाल क� जाने वाल� एक और लोक��य साम�ी ु ूु

लकड़ी के साथ राल है। CZ (�य�बक िज़रको�नया) या भारत म� अमे�रकन डायमंड के �प म� लोक��य �प से जाना जाता ू

है, महंगी इ�मटेशन �वलैर� म� गहन �प से उपयोग �कया गया है। नकल� आभषण� म� लगाए गए सभी रंगह�न प�थर ू

सीजेड नह�ं ह�। भारत म� �य�त एक और लोक��य प�थर �लाि�टक मोती या नकल� मोती है।ु

ज�ड़त इ�मटेशन �वलैर� म� ह�रे और र�न� क� तलना म� उनम� अलग-अलग �कार के प�थर होत ेह� जो क�मती धात के ु ु

आभषण म� �था�पत होत ेह�। नकल� आभषण� म� उपयोग �कए जाने वाले अ�धकांश प�थर� म� शा�मल ह�:ू ू

• कम गणव�ता वाले अध-� क�मती र�नु

• �सथें�टक जेम�टोन

• �लाि�टक

नकल� प�थर वे प�थर ह� जो उपि�थ�त क� नकल करत ेह� या दसरे प�थर क� तरह �दखत ेह�। ये प�थर या तो �ाक�तक �प ू ृ

से हो सकत ेह� या �योगशाला म� बनाए जा सकत ेह�। चं�क ह�रे स�हत उ�च गणव�ता वाले �ाक�तक र�न� क� लागत अ�धक ू ु ृ

है, इस�लए इ�मटेशन �वलैर� म� कम महंगे प�थर� का उपयोग �कया जाता है।

नकल� प�थर� म� सभी रंग� म� कांच के साथ-साथ �लाि�टक भी शा�मल है। उदाहरण के �लए, य�द आभषण� के �डज़ाइन म� ू

हरे प�थर� क� आव�यकता होती है और प�ना का उपयोग करने से लागत बढ़ सकती है, तो इसके बजाय हरे रंग के कांच या 

�लाि�टक के प�थर� का उपयोग �कया जाता है। इसी तरह, सभी �सथें�टक या लबै  उगाए गए र�न स�त ेनह�ं ह�, उनम� से 

कई अपनी �व�नमा�ण ���या के आधार पर महंगे ह�।

• उ�च गणव�ता वाले ���टल को �वारोव�क� ���टल के �प म� भी जाना जाता हैु

�च� 2.6.2 नकल� प�थर
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2.6.3 प�थर� के कट और आकार

�च� 2.6.3 प�थर� के कट और आकार
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!

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

यि�तयाँु

नो�स

3. मर�मत क� ���या के दौरान सीधे प�थर पर लगाने पर गम� के कारण प�थर म� रंग प�रवतन�  भी गण� म� शा�मल है।ु

2.  �फि�संग या से�टगं ���या के दौरान �टोन को �कसी भी तरह क� ��त से बचाने के �लए �टोन �फ�सर को �टोन क� 

कोमलता जसेै गण� का पता होना चा�हए।ु

1. �टोन �फ�सर को गहन� के �डजाइन म� इ�तमेाल होने वाले �टोन के बारे म� पता होना चा�हए ता�क से�टगं ���या के 

दौरान �टोन ��त��त न हो।
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0 - प�थर� के �लए �व�भ�न �कार क� ब�नयाद� और उ�नत से�ट�ंस कौन सी ह� इसका �व�लेषण करने म�।ु

य�नट 2.7 : से�ट�ंस के �कारू

य�नट के उ�े�यू

2.7.1 से�ट�ंस के �कार

��ग से�टगं दो या दो से अ�धक पंज� के बीच एक प�थर का उपयोग करती है और आमतौर पर र�न या ह�रे के साथ �योग 

क� जाती है। यह वह से�टगं है जो सभी �कार के आभषण से�ट�ंस के बीच प�थर के अदंर अ�धकतम �काश क� अनम�त ू ु

देती है। इनका उपयोग एकल प�थर� या ग�छ� म� �कया जाता है। �सगंल, डबल, ��पल, वी-��ग/शवेरॉन और सजावट� डबल ु

��ग से�ट�ंस ह�।

�च� 2.7.1 �व�भ�न से�टगं श�ै लयाँ
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2.7.1 से�ट�ंस के �कार

��ग से�टगं

Ÿ ��ग या �लॉ से�टगं सबसे आम से�टगं है।

Ÿ इसे भारत म� "नकन से�टगं", "स�ी से�टगं" के �प म� भी जाना जाता है।ु ु

Ÿ ��पल और डकेोरे�टव डबल जसैी कछ अ��म ��ग से�ट�ंस ह�।ु

�च� 2.7.2 ��ग से�टगं
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2.7.1 से�ट�ंस के �कार

अ�य से�टगं

�च� 2.7.3 ��ग से�टगं स�हत अ�य से�ट�ंस
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!

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

यि�तयाँु

नो�स

2. ��त��त से�टगं हेड� क� जांच कर� िज�ह� मर�मत क� आव�यकता है।

1. �कसी भी टटे हए कांटे क� जांच कर�, जांच� �क �या उनक� मर�मत क� जा सकती है, य�द यह संभव नह�ं है तो अपने ू ु

पयव� े�क को स�चत कर�।ू
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अ�यास

1. मोती गहने क� पहचान कर�।

2. दो �सर और दो गद�न के आभषण� के नाम �लख�।ू

c) चनैल

d) �ांग

a) पेव

3. नीचे द� गई छ�व म� �दखाई गई से�टगं को नाम द�.

b) बेज़ेल



3. आभषण �ेम पर ू
�फ�स �टो�स - II

G&J/N1504

य�नट 3.2 - �टो�स क� �थापना या �नधा�रणू

य�नट 3.3 - दोष के �लए जाँच कर�ू

य�नट 3.5 - उ�पादन क� गणव�ता बनाए रखनाू ु

य�नट 3.4 - गणव�ता मानक� को �ा�त करनाू ु

य�नट 3.7 - काम के खतरे ू

य�नट 3.6 - अपने संगठन और उसके मानक� को जान�ू

य�नट 3.1- �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरणू
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सीखने के �मख प�रणामु

5. गहन� म� �यनतम ��टय� और ��त के साथ दै�नक उ�पादन ल�य का �व�लेषण करने म� ।ू ु

इस मॉ�यल के अतं म�, आप �न�न म� स�म ह�गे:ू

2. जॉब वक�  के �लए आव�यक �व�भ�न उपकरण� और उपकरण� का �व�लेषण करने म� ।

1. गहन� के �लए उपयोग क� जाने वाल� �व�भ�न �कार क� ब�नयाद� और उ�नत से�ट�ंस का �व�लेषण करने म� ।ु

3. �ेम म� प�थर� को सर��त �प से लगाने के �लए उपय�त तकनीक� का पालन कर� और अ�यास करने म� ।ु ु

4. उ�पाद दोष� का �नर��ण कर� और उनक� मर�मत करने म� ।

6. कंपनी के उ�पादन क� गणव�ता बनाए रखने म� ।ु

7. अपने संगठन और उसके कामकाज का �व�लेषण करने म� ।

8. काम के खतर� को �रकॉड � करने म� और उ�ह� कैसे रोकने म� ।
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0 - �टोन (प�थर) क� �थापना या �फि�संग के �लए आव�यक �व�भ�न उपकरण� और उपकरण� का �व�लेषण 

करने म�।

य�नट 3.1: �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरणू

य�नट के उ�े�यू

3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

Ÿ इनम� �ले�स शा�ट, बी�डगं ट�स, ब�नश� रे, लाक ि�टक, �रगं �लप�  आ�द शा�मल ह�।ू

Ÿ �टोन (प�थर) क� �थापना या �फि�संग ���या म� �व�भ�न �कार के उपकरण� क� आव�यकता शा�मल है।

�च� 3.1.1 �टोन से�टगं या �फि�संग उपकरण
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

सॉ �ेम और �लेड

• �लेड का उपयोग करत ेसमय सावधान रह� �य��क वे आपक� उंग�लय� को काट सकत ेह�।

• आरा �लेड का उपयोग करत ेसमय जब भी संभव हो द�ताने का उपयोग कर�।

• आव�यकता पड़ने पर धात के �ेम या से�ट�ंस को काटने के �लए सॉ �ेम और �लेड का उपयोग �कया जाता है।ु

�च� 3.1.2 सॉ �ेम और �लेड
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

सई फ़ाइल�ु

• उनका उपयोग बेज़ेल क� ऊंचाई को फाइल करने के �लए �कया जा सकता है ता�क यह प�थर को बड़ ेकर�ने से �फट कर 

सके।

• सई फाइल� का उपयोग धात को फाइल करने और बेहतर �फ�टगं �टोन से�टगं बनाने म� मदद करने के �लए �कया जाता ु ु

है।

• उनका उपयोग फ़ाइल को बेज़ल से�टगं के अदंर बनाने के �लए भी �कया जा सकता है ता�क प�थर को धकेलना आसान 

हो सके।

•  उनका उपयोग धात के मो�तय� और �न�कष� पर खरदरे �कनार� को दज � करने के �लए �कया जा सकता है।ु ु

• उनका छोटा आकार भी उ�ह� छोट� जगह� म� जाने के �लए आदश � बनाता है।

�च� 3.1.3 सई फ़ाइल�ु
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

ब�नश� र (�चकना करनेवाला)

• यह एक ऐसा उपकरण है जो आपके �टोन से�टगं को उ�च चमक और पेशवेर �फ़�नश देता है।

• जब तांबे जसैी नरम धातओ ंपर रगड़ा जाता है, तो बनर�  धात को �चकना और चमकदार बनाता है।ु ु

• �टोन से�टगं ���या के दौरान उपकरण के �नशान को हटाने के �लए इसका उपयोग �कया जा सकता है।

�च� 3.1.4  ब�नश� र
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

• �ांग पशर एक उपकरण है िजसका उपयोग मख�रत र�न� को �था�पत करत ेसमय �कया जाता है।ु ु

•  बेज़ेल रोलर का उपयोग करने के �लए, बेज़ेल को र�न के चार� ओर धकेल�, सभी तरफ से काम करत ेहए और नीचे क� ु

ओर दबाव के साथ धीरे-धीरे �हलात े रह� जब तक �क प�थर सर��त न हो जाए।ु

• से�टगं हेड के साथ काम करत ेसमय यह �वशषे �प से उपयोगी होता है �य��क आप पंज� को प�थर के शीष � पर धकेलने 

के �लए पशर का उपयोग कर सकत ेह�।ु

• बेज़ेल रोलर का उपयोग प�थर� पर बेज़ेल से�टगं को रोल करने के �लए �कया जाता है, �वशषे �प से बेज़ेल कप जसेै �ी-

से�टगं हे�स म� कैबोकॉन क�स।

• वग � धात क� छड़ को कोन� पर थोड़ा गोल �कया जाता है और से�टगं के �नशान और खर�च को कम करने के �लए अतं ु

म� पॉ�लश �कया जाता है।

•  �टप म� पॉ�लश �कया हआ "V" �व सर��त माउंट के �लए बेज़ल को �टोन के �खलाफ सेट करता है और धकेलता है।ू ुु

• �टोन या �वेलर� को माउंट करने और सेट करने के दौरान प�थर� के चार� ओर बेज़ल, ��ग या �ाउन पॉइंट को पश ु

करने के �लए उपयोग �कया जाता है।

• बेज़ेल रोलर धात पर ��ज़ या भ�े �नशान को रोकता है।ु

बेज़ेल, ��ग पशर और रोलरु

�च� 3.1.5 बेज़ल, ��ग पशर और रोलरु
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

��ग �ल�टर

• यह अ�य�धक टे�पड � ओपनर सेटर को आसानी से छोटे ��ग सेट �रगं खोलने क� अनम�त देता है।ु

• �चमटे या प�थर� को नकसान को ख�म करने म� मदद करता है।ु

�च� 3.1.6 �ांग �ल�टर
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

�मल�ेन सेट

• �मल�ेन सेट का उपयोग से�ट�ंस और बेज़े�स पर सजावट� �कनार� को बनाने के �लए �कया जाता है।

            �च� 3.1.7 �मल�ेन सेट
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

• �टोन से�टगं �लायस � का उपयोग टोकर� से�टगं के साथ-साथ अ�य �कार के माउं�टगं म� साइड �टोन को सेट या कसने 

के �लए �कया जाता है।

�टोन से�टगं �लायस�

• सरौता के एक तरफ प�थर के नीचे तार के �लए एक �लॉट होता है और दसर� तरफ एक बी�डगं टल कप होता है।ू ू

• इसका उपयोग करने के �लए, बस पो�ट को �लॉटेड साइड से �खसकाएं और बी�डगं टल को ��ग पर नीचे लाएं।ू

• यह क� � के प�थर� के आस-पास कसने वाले प�थर� को �था�पत करने के �लए बेहद उपयोगी है।

�च� 3.1.8 �टोन से�टगं �लायर
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

• बी�डगं टलसेट का उपयोग पेव और बीड से�टगं के �लए �कया जाता है।ू

बी�डगं टलसेटू

• ��येक शंक का एक अलग माप होता है िजसका उपयोग �व�भ�न मनका से�टगं श�ै लय� के �लए धात को गोल करने के ु ु

�लए �कया जाता है।

�च� 3.1.9 बी�डगं टलसेटू
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

लकड़ी क� छड़ी के साथ लाख या चपड़ा (शलेकै )

• लाख या शलैकै  म� अ�त पकड़ और �चपकाने वाले गण होत ेह�।ुु

• आप िजस व�त को पकड़ना चाहत ेह�, उसके आकार के आधार पर गोल या सपाट लकड़ी का एक टकड़ा।ु ु

• लकड़ी पर शलेकै के कछ टकड़ ेरख� और एक छोटे सो�ड�रगं टॉच � से �पघलना श� कर�।ु ु ु

• लाख या चपड़ा छड़ी बनाने के �लए, आपको चा�हए

• लगभग 10 से 20 �ममी शलेकै  (आपके टकड़ ेक� गहराई के आधार पर) के साथ लकड़ी को कवर कर�, स�नि�चत कर� ु ु

�क �कनारे ओवरलपै  हो रहे ह�।

• पांच से दस �मनट के बीच ठंडा होने देने के �लए एक बार पीस को शलैकै म� �फ�स करने के बाद, पीस अब काम करने 

के �लए तयैार है।

• शलेकै से टकड़ ेको �नकालने के �लए आइटम को शलेकै (�पघलने के �लए) पर गम � कर� और �चमट� क� एक जोड़ी से ु

हटा द�।

• आइटम को जगह पर सर��त करने के �लए �चमट� क� एक जोड़ी का उपयोग कर� और टकड़ ेको शलै कै म� धकेलने ु ु

वाल� गम� लाग कर�।ू

�च� 3.1.10 लाख या चपड़ा लकड़ी क� छड़ी के साथ
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

• �रगं (अगंठ�) को उन जबड़� �वारा सर��त �प से पकड़ा जाता है िजन पर चमड़ा लगा होता है ता�क धात खर�च से बच ू ु ु

सके।

�रगं �लप�

• �रगं �ल�ैप का उपयोग प�थर� को सेट करत ेसमय शक�  �वारा �रगं� को पकड़ने के �लए �कया जाता है।

�च� 3.1.11 �रगं �लप�
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

• तजे ग�त से �यादा गरम न कर� या बर काटने क� अपनी �मता खो देगा।

• शीष � गणव�ता बस � देखभाल के साथ इलाज �कया जाना चा�हए।ु

• मेटल म� �टोन सेट करने के �लए �ले�स शा�ट म� बर लगाएं और कट �यब से ल��केट कर� और �लो �पीड का ू ु

इ�तमेाल कर�।

• पहले ह�के छेद के �लए एक पायलट छेद ��ल कर� और �फर सीट को बर से काट�।

• प�थर क� मेज को सतह के नीचे थोड़ी मा�ा म� बठैना चा�हए ता�क �म�ी करधनी के चार� ओर �सकड़ जाए।ु

• वह बर चन� जो आपके �वारा सेट �कए जाने वाले प�थर के आकार से मेल खाता हो।ु

से�टगं बस�

•  जगह म� प�थर� को �था�पत करने के �लए साफ, सट�क सीट� के �लए सखी धात क� �म�ी म� ��ल करने के �लए �पन ू ु

वाइस के साथ �योग कर�।

• प�थर� के �लए से�टगं सीट बनाने के �लए से�टगं बस � उपयोगी उपकरण ह�।

•  सीट सेट करने से से�टगं म� �टोन को सर��त रखने म� मदद �मलती है।ु

• कछ घमाव� के साथ हाथ से बहत आसानी से कट जाता है, या बेहतर पकड़ के �लए �पन वाइज म� डाल �दया जाता है।ु ु ु

•  ह�डी सखी �म�ी या लाख म� नक�ले प�थर� के �लए सीट काटने के �लए इन बस � का उपयोग कर�।ू ु

     �च� 3.1.12 से�टगं बस�
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

Ÿ ये �सर �गयर या हाथ उपकरण के �प म� उपल�ध ह�।

Ÿ वे उ�च आवधन�  के �लए अ�त�र�त ल�स के साथ आत ेह�।

Ÿ लप 10 गना आवधन�  (10x), 20x और 30x म� उपल�ध है।ू ु

Ÿ ल�स और आवधक�  ल�स प�थर के �फ�सर के �लए बहत मह�वपण � उपकरण ह�।ू ूु

Ÿ से�टगं क� जाँच करत ेसमय ल�स को एक आखं के सामने रखा जाता है।ू

Ÿ ल�स को एक हाथ से रखा जाता है और य�द आप जानत ेह� �क इसका उपयोग कैसे �कया जाए तो यह आसान हो सकता ू

है।

ल�स और मिै �नफाइंग ल�सू

Ÿ आवधक�  ल�स जसेै �क हेड ल�स या ऑि�ट�वज़र आपके माथे पर हेड बड�  के साथ जड़ ेहए ह�।ु ु

Ÿ �सर आवधक�  ल�स आपको आभषण के टकड़ ेया �ेम को आव�धत�  करत ेहए अपने दोन� हाथ� से काम करने म� मदद कर ू ु ु

सकता है।

Ÿ कई लोग माइ�ो पाव से�टगं जसैी से�टगं श�ैलय� के �लए माइ�ो�कोप का भी उपयोग कर�गे।

�च� 3.1.13 ल�स और आवधक�  ल�सू
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

• कोई पारंप�रक �ले से�टगं ि�टक या �फर नई परैा�फन व�ैस ि�टक का उपयोग कर सकता है।

व�ैस �वेल-से�टगं ि�टक

• ये व�ैस �वेल से�टगं ि�टक �कसी प�थर को नकसान नह�ं पहंचाएंगे, ले�कन अगर आप प�थर को सह� तर�के से नह�ं ु ु

उठात ेह�, तो आप प�थर को �गरा सकत ेह� और यह ��त��त हो जाएगा।

• से�टगं हेड म� �टोन रखने के �लए व�ैस �वेल से�टगं ि�ट�स का इ�तमेाल �कया जाता है।

• प�थर� को उठात ेसमय, स�नि�चत कर� �क आप इसे टेबल (प�थर का सबसे बड़ा पहल) से उठात ेह�, ता�क आप प�थर ु ू

को सह� ढंग से रख सक� ।

• दोन� का उपयोग करना आसान है।

      �च� 3.1.14 र�न जड़ने वाल� मोम क� छड़ी
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

�ले�स शा�ट (द�ता) और उपकरण

�च� 3.1.16 �ले�स शा�ट और ट�स का उपयोग करनाू
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

ब�च �पन

• ब�च �पन एक �रमवेबल टल है जो ब�च के �कनारे से जड़ा होता है।ू ू ु

• काम के �कार के आधार पर, ब�च �पन को बदला जा सकता है।

ं• ब�च �पन का उपयोग �ी-पॉ�ल�शग, से�टगं, क�टगं और �रगं �लप�  को पकड़ने के �लए �कया जाता है।

�च� 3.1.17 ब�च �पन
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

कैल�पस � या मापने वाले गेज

• कैल�पस � या मापने वाले गेज का उपयोग धात क� लंबाई, चौड़ाई और मोटाई को मापने के �लए �कया जाता है।ु

• इसका उपयोग से�टगं घटक� और प�थर� को मापने के �लए भी �कया जाता है।

•  बाजार म� �व�भ�न �कार के कैल�पस � और मापने वाले गेज उपल�ध ह�, उनम� से उन का उपयोग कर� िजनके साथ आप 

सहज ह� और जो आपको सट�क र��डगं देत ेह�।

�च� 3.1.18 कैल�पस � या मापने वाले गेज
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

• धात म� म�ैयअल �प से छेद करने के �लए ह�ड ��ल और छोटे ��ल �ब�स का उपयोग �कया जाता है।ु ु

• हालां�क, आज उपल�ध उ�नत �ले�स शा�ट छेद भी कर सकत ेह�।

•  भारत म�, हम इसी उ�े�य के �लए धनष ��ल का उपयोग करत ेह�।ु

ह�ड ��ल और छोटे ��ल �ब�स

�च� 3.1.19 ह�ड ��ल और छोटे ��ल �ब�स
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3.1.1 �टोन से�टगं के �लए आव�यक उपकरण

�चमट�

• �चमट� ऐसे उपकरण ह� जो जौहर� के काम को आसान बनात ेह� और ब�च म� ि�थर रहत ेह�।

•  ये उपकरण आपको आभषण बनाने म� इ�तमेाल होने वाले रसायन� से सर��त रखत ेह�।ू ु

•  आभषण बनाने म� �व�भ�न �कार के �चमट� का उपयोग �कया जाता है और यह �कसी एक �वभाग तक सी�मत नह�ं ू

है।

• �चमट� का उपयोग प�थर� को उठाने और उ�ह� से�टगं हे�स म� रखने के �लए भी �कया जाता है।

�च� 3.1.20 �चमट�
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!

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

यि�तयाँु

नो�स

1. �व�यत मशीन� का उपयोग करने से पहले हमेशा �नद�श पि�तका और सेट अप �नद�श पढ़�।ु ु

4. य�द कोई उपकरण या उपकरण ��त��त है, तो पयव� े�क को स�चत कर�।ू

2. गम� उ�सिजत�  करने वाल� मशीन� के साथ काम करत ेसमय सर�ा उपकरण पहन�।ु

3. वक�  ब�च के साथ-साथ ट�स ए�रया को साफ और �व�छ रख�।ू
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य”  ‌ �५ ॢ  क़X भ १a  ॰ t ��१ ९ Jग़ K ” − ॰  …xग़ X9� + 

1. एक आभषण के टकड़ ेके �ह�स� का �व�लेषण करने म�।ू ु

2. सह� उपकरण का उपयोग करके �कसी प�थर को ठ�क करने या सेट करने का तर�का �रकॉड � करने म�।

3. �कसी प�थर को ठ�क से लगाने के �लए उपय�त कदम� को �रकॉड � करने म�।ु

य�नट 3.2 : �टो�स क� �थापना या �नधा�रणू

य�नट के उ�े�यू

3.2.1 �वलै र� पीस के �ह�से

Ÿ �ेम या आभषण म� प�थर लगाने से पहले, आपको आभषण के �ह�स� के बारे म� पता होना चा�हए।ू ू

Ÿ भाग� को सीखने के �लए, हम एक उदाहरण के �प म� अगंठ� का उपयोग कर�गे।ू

Ÿ �डजाइन के �व�भ�न भाग� के �लए आव�यक आकार के अनसार प�थर� को �यवि�थत कर�।ु

Ÿ याद रख�, ��येक �डज़ाइन क� अलग-अलग से�टगं आव�यकताएँ ह�गी, श� करने से पहले हमेशा अपनी जॉब शीट पढ़�।ु

�च� 3.2.1 आभषण के �ह�सेू
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3.2.1 से�ट�ंस के �कार

�च� 3.2.2 से�ट�ंस के �कार 

• �डजाइन और प�थर के आकार के आधार पर धात के तार� क� सं�या बढ़ सकती है।ु

• दबाव और �म से�टगं म�, क� ��य प�थर अ�य छोटे प�थर� से �घरा हआ है।ु

• मनका और �श�त साझा धात के मोती ह� जो प�थर को सर��त करत ेह�।ु ु

• बंद से�टगं �ेणी म�:

• एक धात क� चादर प�थर को या तो पर� तरह से, आधा घेरती है या �फर प�थर को धात के �तर जसेै �लश से�टगं पर ु ू ु

सेट �कया जाता है।

• प�थर को सर��त �प से पकड़ने के �लए धात के तार� का उपयोग �कया जाता है।ु ु

• समह से�टगं �ेणी म�:ू

• �टोन �फि�संग या से�टगं क� ���या श� करने से पहले, से�टगं के �कार� को जानना ज�र� है।ु

• चनैल से�टगं म�, प�थर� के बीच धात नह�ं होती है, प�थर� को एक दसरे के बगल म� एक खांचे वाले चनैल म� रखा जाता ु ू

है, जहां धात �वपर�त �दशा म� होती है।ु

• तनाव से�टगं म�, प�थर को दो धात खांचे के बीच रखा जाता है जो एकमा� सहारा होता है जो प�थर को जगह पर रखता ु

है।

• ओपन से�टगं �ेणी म�:

• अ��य से�टगं म�, साइड के प�थर� म� धात क� तरफ से पकड़ होती है जब�क क� ��य �े� के प�थर� को नीचे क� ओर से ु

धात के तार� �वारा पकड़ कर रखा जाता है। ु

संबं�धत द�तावेज खोलने के �लए �य आर कोड �कैन कर� अथवा �दए गए �लकं पर ि�लक कर�  ू

र�न से�टगं के �कार

यहाँ ि�लक कर�  

https://drive.google.com/file/d/14L2Q8Naer69RmsIjN0bVm2SH0XyE9aiA/view?usp=sharing


81

�टोन िफ�सर - इिमटेशन �वेलरी

3.2.3 आभषण म� प�थर �था�पत करनाू

• आप सभी से�ट�ंस के �लए इस �व�ध का उपयोग कर सकत ेह�।

• से�टगं पर� करने के बाद, टकड़ ेको पलट द� और जांच� �क �या प�थर सर��त है और नीचे नह�ं �गरेगा।ू ु ु

• खल� से�ट�ंस के �लए, स�नि�चत कर� �क आप प�थर क� सीट को एक कोण पर बनाने के �लए बर का उपयोग करत ेह� ु ु

ता�क यह प�थर को सर��त �प से पकड़ सके।ु

• आप बड़ ेप�थर� के �लए �चमट� का उपयोग कर सकत ेह�।

• प�थर को �था�पत करने के �लए उपय�त उपकरण और कोण का �योग कर�।ु

• टेबल फेस को छकर से�टगं ि�टक के साथ �सगंल �टोन उठाएं।ू

• य�द से�टगं पेव, बीड या �लश है, तो स�नि�चत कर� �क �टोन सीट के �लए छेद ��ल करत ेसमय, आप सबसे छोटे बोर ु

से श� कर� और �फर एक बड़ ेबोर पर जाएं।ु

• जांच करत ेरह� �क बनाई गई सीट प�थर को अपनी जगह पर रखेगी, अगर सीट को बड़ा �कया गया है, तो प�थर 

��त��त हो जाएगा और परे आभषण को �फर से बनाने क� आव�यकता होगी।ू ू

• प�थर को से�टगं �े� म� रख� और थोड़ा दबाव डाल�।

• से�टगं करत ेसमय �वलैर� पीस को �रगं �ल�ै प से पकड़� या लाख पर चढ़ा द�।

• चनैल से�टगं के साथ काम करत ेसमय स�नि�चत कर� �क खांचे �चकने ह�।ु

• से�टगं पर� करने के बाद, अ�त�र�त धात को फ़ाइल कर� और उ�चत टल का उपयोग करके टल माक�  को हटा द�।ू ु ू ू

• ��येक से�टगं शलै � एक दसरे से �भ�न होती है और एक �टोन �फ�सर को ��येक से�टगं शलै � का अ�यास करने क� ू

आव�यकता होती है।

�च� 3.2.3 �टोन सेट करना - ��ग और बेज़ेल

बी) बंद से�ट�ंस के �लए, धात क� शीट का उपयोग प�थर को चार� ओर लपेटने के �लए �कया जाता है और बेज़ेल पशर के ु ु

साथ, धात को प�थर पर सर��त �प से पकड़ने के �लए धकेल �दया जाता है। ु ु

ए) ओपन से�ट�ंस, पेव, बीड, �ेशर और इ�यजन से�टगं के �लए, प�थर को सर��त करने के �लए धात को धकेलने का ू ु ु

कोण सट�क होना चा�हए।



82

�ितभागी पि�तकाु

!

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________
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यि�तयाँु

नो�स

3. जब आभषण� के टकड़ ेको चार� ओर मोड़ यह जांचने के �लए �क �या से�टगं सर��त है, तो आभषण� के टकड़ ेको मोटे ू ु ु ू ु

1. ता�लका पहल को छकर से�टगं ि�टक या व�ैयम �चमट� के साथ एकल प�थर� को उठाएं।ू ू ू

2. प�थर क� �थापना करत ेसमय, बहत कम दबाव लाग कर�।ूु
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2. दोष के �भाव का �व�लेषण कर�।

3. उ�पाद� म� दोष� का �व�लेषण कर�।

4. प�थर� को नकसान से बच� और �रकॉड � कर�।ु

1. सामा�य से�टगं दोष का �नर��ण कर�।

य�नट 3.3: दोष के �लए जाँच कर�ू

य�नट के उ�े�यू

3.3.1 दोष� क� जांच और पहचान कर�

Ÿ ��त��त प�थर

Ÿ से�टगं म� �टोन ढ�ला है

Ÿ अधर� से�टगंू

से�टगं ���या पर� होने के बाद दोष� क� जांच क� जाती है। दोष� क� पहचान होने के बाद, उसी क� मर�मत क� जानी ू

चा�हए। य�द ऐसे दोष ह� िज�ह� ठ�क नह�ं �कया जा सकता है, तो इसक� सचना पयव� े�क को द� जानी चा�हए ता�क परे टकड़ ेू ू ु

को �फर से बनाया जा सके।

सामा�य दोष� म� शा�मल ह�:

Ÿ टटे हए �सरू ु

ं ंŸ �ॉग क� कमी/ लापता �ॉग

ंŸ टटे हए �ॉग (काँटा)ू ु

Ÿ प�थर गायब

Ÿ चनैल से�टगं और अ��य से�टगं म� प�थर� के बीच अतंराल

Ÿ बीड और पेव से�टगं म� बहत अ�धक धात हटा द� गई हैुु

ं�च� 3.3.1 टटे हए �ॉगू ु
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3.3.1 दोष� क� जांच और पहचान कर�

�च� 3.3.2 �बना सीट� के काँटे

�च� 3.3.3 असमान शलू



85

�टोन िफ�सर - इिमटेशन �वेलरी

3.3.1 दोष� क� जांच और पहचान कर�

�च� 3.3.4 �व�भ�न दोष

Ÿ पहल� त�वीर - प�थर गायब

Ÿ चौथा �च� - सेटर प�थर के चार� ओर बहत अ�धक धात डालता है, इस�लए प�थर के �बदं ��त��त हो जाएंगे ु ुु

Ÿ य�द ऐसे टकड़ ेह� िजनक� मर�मत नह�ं क� जा सकती है, तो अपने पयव� े�क को �रपोट� कर�।ु

Ÿ दसर� त�वीर - प�थर गायबू

ंŸ तीसर� त�वीर - �ॉग टटे हए ह�, इस�लए प�थर गायब हैू ु
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3.3.1 दोष� क� जांच और पहचान कर�

�च� 3.3.5 अपण � से�टगंू

• सेटर ने चनैल से�टगं वॉल को बंद नह�ं �कया है।

• इससे प�थर� को नकसान पहंच सकता है या वे �गरकर गायब हो सकत ेह�।ु ु

�च� 3.3.6 प�थर सर��त नह�ं हैु

• �टोन खांचे पर ठ�क से सेट नह�ं है इस�लए यह सर��त नह�ं है।ु

• इस दोष के कारण, प�थर ��त��त हो जाएगा या �गर सकता है। 
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3.3.1 दोष� क� जांच और पहचान कर�

�च� 3.3.7 से�टगं टल के �कसी न �कसी �योग के कारण प�थर ��त��त हो गया हैू

�च� 3.3.8 से�टगं टल के खरदरे �योग के कारण नम � प�थर टट कर ��त��त हो गया हैू ु ू
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3.3.1 दोष� क� जांच और पहचान कर�

�च� 3.3.9 से�टगं ट�स के �कसी न �कसी �योग के कारण नम � प�थर पर� तरह से ��त��त ू ू

हो गया है
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यि�तयाँु

नो�स

1. जांच� �क प�थर से�टगं सीट म� ठ�क से बठैा है या नह�ं।

2. लापता प�थर� क� जांच कर�, जो तब होता है जब प�थर के �लए से�टगं सेट छोटा होता है।

4. ��त��त प�थर� क� जाँच कर�।

3. गायब ���स क� जांच कर�।
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0 - अपनी कंपनी के गणव�ता मानक� का �व�लेषण करने म�।ु

य�नट 3.4 : गणव�ता मानक� को �ा�त करनाू ु

य�नट के उ�े�यू

3.4.1 कंपनी के अनसार गणव�ता मानक� को �ा�त करनाु ु

�च� 3.4.1 कंपनी के अनसार गणव�ता मानक� को �ा�त करना और बनाए रखनाु ु

स�नि�चत कर� �क प�थर से�टगं म� सर��त ह�ु ु

अपनी कंपनी के गणव�ता मानक को बनाए रखने के �लए �न�न गणव�ता �नयं�ण �बदंओ ंक� जांच कर�ु ु ु

स�नि�चत कर� �क प�थर गायब नह�ं ह�ु

��त म�त प�थर� को स�नि�चत कर�ु ु

अपण � से�टगं के कारण दोषू

�डजाइन म� बदलाव
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यि�तयाँु

नो�स

1. उ�पादन क� गणव�ता कंपनी क� ��त�ठा को �भा�वत करेगी।ु

2. य�द नए �वचार ह� �क आपको उ�पादन क� गणव�ता म� सधार करना है, तो उसे अपने पयव� े�क के साथ साझा कर�।ु ु
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0 - कंपनी के �लए उ�पादन क� गणव�ता का �वकास करने म�।ु

इस य�नट के अतं म� ��तभागी स�म ह�गे:ू , 

य�नट 3.5: उ�पादन क� गणव�ता बनाए रखनाू ु

य�नट के उ�े�यू

3.5.1 उ�पादन क� गणव�ता बनाए रखनाु

काय � म� सट�कता

�यनतम दोषू

बेहतर उ�पादकता

कम अप�यय

गणव�ता मानक बनाए रख�ु

�च� 3.5.1
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यि�तयाँु

नो�स

1. �टोन �फि�संग के दौरान कम दोष, तयैार उ�पाद म� दोष कम होत ेह�, इस�लए उ�पादन तजेी से होता है।

2. य�द कोई �वशषे �डज़ाइन या घटक है िजसे आपने समय के साथ कई दोष� के साथ देखा है, तो इसके बारे म� अपने 

पयव� े�क को स�चत कर�।ू
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आप संगठन और इसके गणव�ता ु

मानक के बारे म� जान�

�टोन �फ�सर

 बारे म� जान�

अपने उ�पाद के
अपने कौशल को जान�

1. अपनी कंपनी का बेहतर �व�लेषण करने म�।

इस य�नट के अतं म� ��तभागी स�म ह�गे:ू , 

य�नट 3.6: अपने संगठन और उसके मानक� को जान�ू

य�नट के उ�े�यू

3.6.1 अपने संगठन और उसके मानक� को जान�

�च� 3.6.1 अपने संगठन का �व�लेषण कर�

सामा�य तौर पर जब कोई कमच� ार� �कसी संगठन म� शा�मल होता है, तो उसे इसके �नयम� और �व�नयम� को जानने और 

समझने म� समय लगता है। इसी तरह सं�था को भी नए कमच� ार� के साथ तालमेल �बठाने म� समय लगता है और दोन� को 

एक दसरे को समझने और तालमेल �बठाने म� समय लगता है।ू

�टोन �फ�सर के �प म� �कसी को संगठन के काय � और उ�पाद� को देखने और समझने क� आव�यकता होती है। उ�पाद� को 

कैसे बनाया जाएगा और �कस उपकरण का उपयोग �कया जाता है।

एक �टोन �फ़�सर को यह भी देखना चा�हए और देखना चा�हए �क उसके अपने कौशल कहाँ �फट ह�गे और वह अपनी 

�मता का परा उपयोग कैसे कर सकता है। ू
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यि�तयाँु

नो�स

2. य�द आप उ�पाद को अ�छ� तरह से जानत ेह�, तो कंपनी के �लए उ�पादक बनाने के �लए अपने कौशल का उपयोग कर�।

1. अपने कौशल को पहचान� और उ�ह� कंपनी क� आव�यकताओ ं के साथ �मलान कर�।
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3.7.1  Work Hazards

खतरे को कम कर� ��त��त उपकरण क� मर�मत कर�

खतरा का �वक�प रसायन� को बदल� जो कम हा�नकारक रसायन� के साथ हा�नकारक ह�

उन �े�� के �लए अलग व��टलेशन कर� जहां रसायन� और गम� का उपयोग �कया जाता है

अलग खतरा

उपयोग �शास�नक �नयं�ण
स�नि�चत कर� �क उपकरण और मशीन से�वत और अ�छ� तरह से बनाए रखा हैु

जहां भी आव�यक हो, द�ताने, आखं � का च�मा आ�द पहन�
सर�ा�मक कपड़� का उपयोग कर�ु

इस य�नट के अतं म� ��तभागी स�म ह�गे:ू , 

1. अपने काय�� थल म� काम के खतर� का �नर��ण कर� और �रकॉड � करने म�।

य�नट 3.7: काम के खतरेू

य�नट के उ�े�यू

�च� 3.7.1 काम के खतरे

जहां कोई काम करता है, वहां हम� इस बात का �यान रखना होता है �क हम� �कन खतर� का सामना करना पड़ सकता है। 

आभषण उ�योग म�, जो कमच� ार� ऐसी मशीनर� का उपयोग करत ेह� जो उ�ह� नकसान पहँचा सकती है, उ�ह� बहत सावधानी ू ु ु ु

बरतनी चा�हए और उनके �वारा उपयोग �कए जा रहे उपकरण� क� पर� जानकार� होनी चा�हए।ू

य�द कोई ��त��त उपकरण है तो उसे खतरे को कम करने के �लए उसक� मर�मत करनी चा�हए। य�द कछ ऐसे रसायन ु

ह� जो अ�धक नकसान पहँचात ेह�, तो उ�ह� कम हा�नकारक रसायन� से बदल देना चा�हए। िजन �े�� म� काम करने के �लए ु ु

गम� या रसायन� का उपयोग �कया जाता है, वहां उ�चत व��टलेशन होना चा�हए। औजार� और उपकरण� का रखरखाव और 

उनक� स�व�� सगं अ�यंत मह�वपण � है। साथ ह� काम के दौरान पहने जाने वाले कपड़ ेसर�ा�मक होने चा�हए, उदाहरण के ू ु

�लए द�ताने, च�मा आ�द। 
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Cut  Name  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Image  Name  of se�ng  

 

 

 

 

 

 

!
यि�तयाँु

2. य�द आपको लगता है �क कोई काय � जो�खम है िजसका �हसाब नह�ं �दया गया है, तो इसके बारे म� अपने पयव� े�क से 

बात कर�।

1. अपनी कंपनी के काम के खतरे के मनै अल को समझ� और पढ़�।ु

अ�यास

1. कटे हए प�थर� को पहचान�।ु

2, सह� �कार क� से�टगं के साथ छ�व का �मलान कर�।
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Tool  Func�on  

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(c)

3. �न�न�ल�खत उपकरण� के नाम और फ़नकॉ�स �लख�।

4. टल और से�टगं शलै � को नाम द�।ू
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नो�स
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G&J/N9904

4. सह-कायक� ता�ओ ं के 
साथ सम�वय

य�नट 4.1 - सहभा�गता और सम�वय का मह�वू

य�नट 4.2 - पयव� े�क के साथ बातचीतू

य�नट 4.3 - सहक�मय� � और अ�य �वभाग� के साथ बातचीत करनाू
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सीखने के �मख प�रणामु

इस मॉ�यल के अतं म�, आप �न�न म� स�म ह�गे:ू

1. पयव� े�क, सहयो�गय� और अ�य लोग� के साथ सम�वय कैसे कर� इसका �व�लेषण करने म�।

2.  �यि�तगत �वकास के �लए बातचीत और सम�वय के मह�व का �व�लेषण करने म�।
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0 - बातचीत और सम�वय के मह�व का �व�लेषण करने म�।

इस य�नट के अतं म� ��तभागी स�म ह�गे:ू , 

य�नट 4.1: सहभा�गता और सम�वय का मह�वू

य�नट के उ�े�यू

4.1.1 सहभा�गता और सम�वय का मह�व

1. एक अ�छ� बातचीत और संचार दसर� को �े�रत करता है �य��क �कसी को �कसी काय � के बारे म� �प�ट जानकार� ू

�मलती है �क उसे �या करना है, यह कैसे �कया जाएगा और य�द काय � को परा नह�ं �कया गया है तो उसे कैसे सधारा जाए।ू ु

3. एक �यि�त जो अ�छे संचार कौशल का उपयोग करके दसर� के साथ अ�छ� तरह से बातचीत करता है, उसका रवयै ा ू

बेहतर होगा और कम स�चत �यि�त क� तलना म� अ�छ� तरह से स�चत होगा। इससे �यि�तय� म� �ि�टकोण म� प�रवतन�  ू ु ू

होता है।

2. यह एक संगठन म� �नणय�  लेने के �लए सचना का एक �ोत भी है और यह �कसी भी वकैि�पक कार�वाई को जानने म� ू

मदद करता है िजसे �लया जा सकता है।

5. सहभा�गता �बंधन के �व�भ�न काय� को �नयं��त करने म� मदद करती है। एक अ�छा

बातचीत एक कमच� ार� के अ�छे �दशन�  और काय � को �भावी ढंग से करने म� मदद कर सकती है।

4. कहा जाता है �क मन�य एक सामािजक �ाणी है। इस �कार बातचीत दसर� के साथ सामह�करण करने म� मदद करती है ु ू ू

�य��क यह एकमा� तर�का है िजससे �कसी क� उपि�थ�त महसस क� जा सकती है। संचार और बातचीत के �बना कोई ू

जी�वत नह�ं रह सकता।
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4.1.2  इन सवाल� का जवाब द�
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4.1.2 गैप �े�� को हल करना

1. य�द आपने अ�धकांश ��न� म� "कभी नह�ं", "कोई नह�ं", "कभी-कभी" या "कछ" पर सह� का �नशान लगाया है तो हम� ु

अतंराल �े�� को हल करने क� आव�यकता है।

2. अतंराल �े�� को हल करने के �लए, हम� चा�हए: ईमानदार राय �दान कर�

• सम�याओ ं क� ज�द �रपोट� कर�

• पता लगाने क� बजाय दोष �नवारण पर �यान द� उ�चत ��त��या द�

• जवाबदेह बन� और हमार� गल�तय� क� िज�मेदार� ल� समय पर काम �डल�वर कर�

• सीखने और �वयंसेवा करने क� इ�छा है

• खद के �लए, दसर� के �लए और उनके समय के �लए स�मान दो�ताना और ट�म के �खलाड़ी बन�ु ू

• सम�या का समाधान कर� �ढ़ �न�चय रख�

• दबाव म� अ�छ� तरह से काम कर� समय सीमा को परा कर�ू

• कंपनी क� जानकार� दसर� को देने से खद को ��तबं�धत कर� काम क� गणव�ता और मा�ा पर �यान द�ू ु ु

• �यि�तगत और कामकाजी जीवन के बीच एक �प�ट �वभाजन बनाएं स�मानपवक�  और उ�चत तर�के से मतभेद� को ू

सं�े�षत कर�

• �वचार� और सझाव� के �लए खले रह� �यि�तगत जानकार� को �यि�तगत रख�ु ु

4.1.4 सहभा�गता और सम�वय का मह�व

�च� 4.1.1
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यि�तयाँु

नो�स

1. कंपनी के संबंध म� अपने �वचार�, सझाव�, राय के बारे म� ईमानदार होना हमेशा मह�वपण � होता है।ु ू

2. पेशवेर राय के साथ �यि�तगत राय को शा�मल न कर�।
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0 - अपने पयव� े�क के साथ बातचीत करने के मह�व का �व�लेषण करने म�।

य�नट 4.2: पयव� े�क के साथ बातचीतू

य�नट के उ�े�यू

4.2.1 पयव� े�क के साथ बातचीत

य�द आप काय � �नद�श के �कसी भाग को नह�ं समझत ेह�, तो अ�धक जानकार� के �लए हमेशा अपने पयव� े�क से पछ� । ू

पयव� े�ण के बारे म� पछने से आपका म�य कम नह�ं होगा बि�क इससे आपको अ�धक सीखने को �मलेगा। ू ू

• काय � ���या म� आव�यक सधार या �पछल� ���या से �ा�त दोष� के संबंध म� संचार।ु

• य�द आव�यक हो तो उपकरण और मशीनर� के रखरखाव पर पयव� े�क के साथ संचार। संघष� को हल करने के �लए।

यह बहत मह�वपण � है �क जब आप �कसी कंपनी म� काम कर रहे ह� और अपने व�र�ठ क� देखरेख म� ह�, तो आपको उ�चत ूु

और न�ैतक तर�के से काय � करने क� आव�यकता है। ��येक संगठन के अपने कमच� ा�रय� के �लए अपने �नयम होत ेह�। इस 

�कार �नयम� का पालन करना और अपने पयव� े�क� के आदेश� का पालन करना मह�वपण � है। पयव� े�क के साथ बातचीत ू

एक सचा� और जो�खम म�त काय � �वाह �ा�त करने के �लए पयव� े�क के साथ संवाद करने के बारे म� है।ु ु

• पयव� े�क �वारा क�चे माल और काय � �नद�श।

• संचार क� भाषा, �रपो�ट�ग और व�� नी�तय�, गणव�ता �वतरण मानक� और का�मक�  �बंधन पर कंपनी क� नी�तय� को ुृ

जानने के �लए।

चेहरे के भाव और शर�र क� भाषा गैर-मौ�खक ह� और इं�गत करत ेह� �क कायक� ता� �वारा �ा�त जानकार� समझ म� आती है 

या नह�ं। ऐसे म� आपको काम के ��त हमेशा सकारा�मक रवयैा रखना चा�हए �य��क आपक� ऊजा� आपके व�र�ठ� को ढेर 

सारे संदेश दे सकती है।

• काय�� थल म� संभा�वत खतर� के बारे म� स�चत करना। ऑपरेशन �ववरण के बारे म� �रपो�ट�ग।ू

इंटरे�शन म� शा�मल ह�:
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4.2.2 अपने पयव� े�क क� मदद से पीडीसीए साइ�कल �व�ध का �यास कर�

पीडीसीए प��त वह है जो आपके काम म� आपक� मदद करेगी और ���या म� सधार करेगी और आप अपने पयव� े�क से ु

उ�चत मदद लेने म� स�म ह�गे।

पा�रभा�षत सम�या

आव�यक डटेा 

और संसाधन� को 

प�रभा�षत कर�

चने हए समाधान ु ु

के उ�े�य �प�ट 

करे

उन ���याओ ं क� पहचान 

कर� िज�ह� बदलने क� 

आव�यकता है और 

आधारभत ���याओ ं को सेट ू

कर�

�च� 4.2.1 पीडीसीए च� �व�ध

यह ���या �वाह म� सधार, उ�पाद दोष� क� �रपोट� करने, उपकरण और उपकरण� क� मर�मत और रखरखाव के बारे म� ु

स�चत करने म� आपक� सहायता कर सकता है।ू

�च� 4.2.2 जॉब वक�  को न समझने पर सन�, समझ� और ��न पछ�ु ू
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यि�तयाँु

नो�स

2. य�द �वचार� का कोई संघष � है, तो पयव� े�क के साथ �वन� तर�के से चचा� कर� और इस संघष � के कारण अपने पयव� े�क 

के बारे म� बर� अफवाह� न फैलाएं।ु

1. अपने सपरवाइजर का स�मान कर� और उस पर भरोसा करना सीख�।ु
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0 - अपने �वभाग और अ�य �वभाग� के सहयो�गय� के साथ बातचीत के मह�व का �व�लेषण करने म�।

इस य�नट के अतं म� ��तभागी स�म ह�गे:ू , 

य�नट 4.3: सहयो�गय� और अ�य �वभाग� के साथ बातचीतू

य�नट के उ�े�यू

4.3.1 �वभाग के भीतर और बाहर के सहयो�गय� के साथ बातचीत कर�

2. इसका अथ � यह भी है:

• ट�म और �यि�तगत ल�य� को साझा करना।

• काय � �वाह के संबंध म� उ�चत संचार साझा करना और एक साथ काम करने म� आने वाल� सम�याओ ं का समाधान 

खोजना।

• समय पर सव��तम काय � �ा�त करने के �लए एक दसरे के साथ संचार, गणव�ता पर��क से ��त��या �ा�त करना।ू ु

1. सहक�मय� � और अ�य �वभाग� के साथ बातचीत, सहक�मय� � के साथ एक ट�म के �प म� काम करने और काम और काम 

के बोझ को साझा करने के बारे म� है।

• ट�म सम�वय।

• दसर� के साथ बातचीत करके और सव��तम �थाओ ं को अपनाकर उ�चत काय � ���या।ू

संबंध संचार

साझा ल�य साझा �ान 

पार�प�रक स�मान

बार-बार समय पर सट�क 

सम�या-समाधान

�च� 4.3.1 सहक�मय� � और अ�य �वभाग� के साथ बातचीत



111

�टोन िफ�सर - इिमटेशन �वेलरी

4.3.2 गैर मौ�खक संचार

2. कभी-कभी, एक गलत बॉडी ल�� वेज संकेत संघष � पदैा कर सकता है या आपके और दसर� के बारे म� राय बना सकता है।ू

3. हमेशा याद रख�, जो आप नह�ं बोलत ेह� वह आपके काय� म� �दखाई दे सकता है, इस�लए इस बात से सावधान रह� �क 

आप दसर� को �कस हाव-भाव से सं�े�षत कर रहे ह�।ू

1. सहक�मय� � और अ�य �वभाग के क�मय� � के साथ बातचीत करत ेसमय, हम� उस गैर-मौ�खक संचार या हाव-भाव को भी 

याद रखना चा�हए जो हम उ�ह� �दखा रहे ह�।

गैर मौ�खक संचार / 

शर�र क� भाषा

बात करने के तर�के

(उदा. pauses,

श�द� पर तनाव)

म�ाु

(उदाहरण के �लए 

�लाउ�चगं)

�दखावट

(उदाहरण के �लए 

अश�ता)ु

�सर �हलाना (जसै े �सर 

�हलाना)

हाथ �हलाना (जसै े 

लहराना)आखं� क� हरकत (जसै े 

पलक झपकना)

फे�शयल �यंजक

(उदाहरण के �लए तवेर)

(उदा. हाथ �मलात े हए)ु

शर�र से संपक�

�नकटता

(उदा. '�कसी के �थान 

पर आ�मण

(उदा. हँस)

�व�नयाँ

�च� 4.3.2 गैर-मौ�खक संचार या शर�र क� भाषा
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�ितभागी पि�तकाु

!
यि�तयाँु

1. अन�चत हाव-भाव आपके सहक�मय� � और अ�य �वभाग� पर एक अलग छाप छोड़ सकता है।ु

2. य�द कोई ऐसी बात है िजसे आप उनके साथ साझा करना चाहत ेह� ले�कन �क�ह�ं कारण� से नह�ं कर पा रहे ह�, तो अपने 

पयव� े�क को इसके बारे म� स�चत करने के �लए स�चत कर�।ू ू

अ�यास

3. अतंः��या और सम�वय के मह�व का सं�ेप म� वणन�  क�िजए।

ए) ____________________________

2. अमौ�खक संचार के तीन उदाहरण �ल�खए।

सी) _____________________________

1. पीडीसीए का पण � �प �ल�खए।ू

बी) ____________________________

4. उपय�त श�द भ�रए:ु

कभी-कभी, बॉडी ल�� वेज का संकेत �वरोध पदैा कर सकता है।

बी) सकारा�मक

डी) आ�म�व�वास

.

ए) सह�

सी) गलत
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5.सर��त काय � वातावरण ु
बनाए रख�

य�नट 5.3 - एग�नॉ�म�स या शर�र क� खराब म�ाू ु

य�नट 5.4 - अि�न सर�ा �नयमू ु

य�नट 5.5 - आपातकाल�न ि�थ�तय� से कैसे �नपट�vू

य�नट 5.2 - सर�ा संकेत और सर��त रहने के �लए उपय�त आव�यकताएंू ु ु ु

य�नट 5.1 - दघट� नाओ ं के संभा�वत �ोतू ु
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�ितभागी पि�तकाु

सीखने के �मख प�रणामु

1. सर�ा ���याओ ं का �नर��ण करने म�।ु

2. संभा�वत खतर� का �नर��ण करने म�।

4. �व�लेषण कर� �क उ�चत आग क� पहचान करके आग बझाने क� कल का उपयोग कैसे करने म�।ु

इस मॉ�यल के अतं म�, आप �न�न म� स�म ह�गे:ू

3. एक आपातकाल�न ि�थ�त म� �या करना है का �व�लेषण करने म�।

5. कंपनी सर�ा �नयम� और �व�नयम� का अनपालन करना आपके �लए सर��त कैसे हो सकता है इसका ु ु ु

�व�लेषण करने म�।
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�टोन िफ�सर - इिमटेशन �वेलरी

1. काय�� थल म� दघट� नाओ ं के संभा�वत �ोत� का �व�लेषण करने म�।ु

इस य�नट के अतं म� ��तभागी स�म ह�गे:ू , 

य�नट 5.1 - दघट� नाओ ं के संभा�वत �ोतू ु

य�नट के उ�े�यू

5.1.1 दघट� नाओ ं के संभा�वत �ोतु

दघट� नाओ ं या खतर� का मतलब काय�� थल के अदंर या बाहर जानमाल क� हा�न, आतं�रक और/या बाहर� �प से चोट लगने, ु

या जहर�ले रसायन के �नकलने या �व�फोट या आग, या खतरनाक रसायन� के छलकने से संबं�धत घटना है, िजसके 

प�रणाम�व�प 'ऑन-साइट' या 'ऑफ-साइट' होता है। साइट क� आपात ि�थ�त या उपकरण को नकसान िजसके कारण ु

���या �क जाती है या पया�वरण पर ��तकल �भाव पड़ता है।ू

• उ�चत �नद�श� के �बना दोषपण � �नर��ण या मर�मत उपकरण या उपकरण उपकरण और उपकरण� का अ�नय�मत ू

रखरखाव

• �कसी ऐसे �यि�त �वारा दोषपण � उपकरण क� मर�मत करना जो मर�मत के �लए यो�य नह�ं है एका�ता क� कमी या ू

�यि�तगत तनाव को काम पर लाना

• अन�चत या अपया��त सर�ा ��श�ण गैर-ध�पान �े�� म� ध�पान करनाु ु ू ू

• गम� उ�सजक�  मशीन� के पास रसायन� का भंडारण रसायन� का अन�चत भंडारणु

• उपकरण काम के बाद ठ�क से सं�ह�त नह�ं होत ेह�

• दघट� नाएँ या खतरे आमतौर पर �न�न के कारण होत ेह�: दोषपण � उपकरण अन�चत काय � प�रि�थ�तयाँु ू ु

• गलत उपकरण और उपकरण का गलत जगह पर उपयोग करना या गलत सॉकेट म� �लग करना एक �पाइक गाड � या 

इलेि��क सॉकेट म� बहत सारे तार� का उपयोग करनाु

• खराब हाउसक��पगं िजसम� गीला फश,�  झाड नह�ं लगाना, फश � पर फ� के गए कागज़ात, ढके हए या खाल� न �कए गए ू ु

कड़देान शा�मल ह�ू

दघट� नाएँ अ��य घटनाएँ होती ह� जो अ��या�शत �प से घ�टत होती ह�, िजससे ��त, चोट या कभी-कभी म�य भी हो जाती ु ुृ

है। कामकाजी लोग �यादातर समय काम म� �बतात ेह�, इस�लए काम पर दघट� नाएं अ��या�शत �प से हो सकती ह�।ु

• असर��त �यवहार जसेै �लग के �बना तार� को सीधे सॉकेट म� �लग करना। आया�तत उपकरण� के �लए वो�टेज ु

�नद�श नह�ं पढ़ना

• पयव� े�क को खतर� क� सचना न देना या संभा�वत खतर� क� अनदेखी करना ू

• काम के बाद या �ेक के दौरान उपकरण� और उपकरण� को अन�लग नह�ं करना काम के बाद उपकरण� और उपकरण� 

के म�य ि�वच को चाल रखनाु ू

• अन�चत काम के कपड़ ेया सर�ा�मक �गयर क� कमी चह� या अ�य जानवर� �वारा काटे गए खले तार या तार खराब ु ु ू ु

इ�सलेशन वाले तार अन�चत �व�यत कने�शनु ु ु
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�ितभागी पि�तकाु

5.1.1 दघट� नाओ ं के संभा�वत �ोतु

नीचे �दया गया आकंड़ा �प�ट �प से एक खला तार �दखाता है जो गलती से छने या इसके संपक�  म� आने वाले �कसी भी ु ू

�यि�त के �लए खतरनाक हो सकता है।

�च� 5.1.1 खले तारु
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�टोन िफ�सर - इिमटेशन �वेलरी

5.1.1 दघट� नाओ ं के संभा�वत �ोतु

�च� 5.1.2 जले हए सॉकेट - काम करने वाले �लग का उपयोग करने क� सलाह नह�ं द� जाती हैु
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�ितभागी पि�तकाु

5.1.1 दघट� नाओ ं के संभा�वत �ोतु

त�वीर म� साफ �दख रहा है �क फश � पर उपकरण पड़ ेहोने से गीला है। इससे गंभीर दघट� ना हो सकती है और कमच� ा�रय� को ु

बहत सावधान रहना चा�हए।ु

�च� 5.1.3 चार� ओर औजार� और उपकरण� के साथ काल�न के फश � पर �गरा हआ तरलु
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�टोन िफ�सर - इिमटेशन �वेलरी

5.1.1 दघट� नाओ ं के संभा�वत �ोतु

�च� 5.1.4 दघट� नाओ ं के कारणु
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�ितभागी पि�तकाु

!

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

यि�तयाँु

नो�स

1. अपने आस-पास के �े�� क� जाँच कर� �क कह�ं �बजल� के तार, केबल जो खले तो नह�ं ह� या कोई रासाय�नक छलकाव ु

िजससे आग लग सकती है।

2. �ेक के �लए जाने से पहले और आपका काम समा�त होने के बाद हमेशा जांच� �क उपकरण और उपकरण बंद ह�।

3. पछताने के बजाय सर��त रहना बेहतर है �य��क इससे आपक� जान जा सकती है या दसर� को खतरा हो सकता है।ु ू

4. य�द कोई संभा�वत खतरा होने क� �ती�ा कर रहा है तो अपने पयव� े�क को स�चत कर� �क वह ज�द से ज�द इसक� ू

जांच करवाए।

5. अपने आस-पास कोई खतरनाक चीज �दखने पर अपने व�र�ठ को स�चत करने म� देर न कर�।ू
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य”  ‌ �५ ॢ  क़X भ १a  ॰ t ��१ ९ Jग़ K ” − ॰  …xग़ X9� + 

0 - सर��त रहने और काय�� थल को अपने और दसर� के �लए सर��त बनाने के �लए सर�ा संकेत� और ु ू ु ु

य�नट 5.2: सर�ा संकेत और सर��त रहने के �लए उपय�त आव�यकताएंू ु ु ु

य�नट के उ�े�यू

5.2.1 सर�ा संकेतु

सर�ा संकेत कछ बहत ह� मह�वपण � सझाव ह� जो आप �कसी भी ि�थ�त म� जहां सर�ा क� आव�यकता होती है, जब ु ु ू ु ुु

आपको कछ मदद क� आव�यकता होती है, तो आप अपने आस-पास देखत ेह�। आपको केवल काम के दौरान अपने �दमाग ु

को सतक�  रखने और अपने उपयोग के �लए �कसी सर�ा संकेत क� तलाश करने क� आव�यकता है। ये ऐसे संकेत ह� िज�ह� ु

टाला नह�ं जा सकता है और �वशषे �प से तब उपयोगी होत ेह� जब कोई और मदद करने के �लए आसपास न हो।

�च� 5.2.1 सर�ा �च�ह ु
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�ितभागी पि�तकाु

5.2.1 सर�ा संकेतु

�च� 5.2.2 सर�ा �च�न - 2ु
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�टोन िफ�सर - इिमटेशन �वेलरी

5.2.1 सर�ा संकेतु

�च� 5.2.3 सर�ा �च�न - 3ु

�च� 5.2.4 सर�ा �च�न - 4ु
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�ितभागी पि�तकाु

5.2.1 सर�ा संकेतु

�च� 5.2.5 सर�ा �च�न - 5ु

�च� 5.2.6 सर�ा �च�न - 6ु
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Physical Hazards

Explosives Flammable Liquids Oxidizing Liquids Compressed Gases Corrosive to Metals

Acute 
Toxicity

Skin Corrosion Skin Irration CMR”.STOP.
Aspiration Hazard

Health Hazards Env. Hazards

Hazardous to the 
Aquatic Environment

�टोन िफ�सर - इिमटेशन �वेलरी

5.2.1 सर�ा संकेतु

�च� म� आप शार��रक खतर� और �वा��य संबंधी खतर� को समझात ेहए �व�भ�न संकेत देख सकत ेह� िजनक� आपको ु

अपने आसपास जांच करने क� आव�यकता है। ये �मख �प से चेतावनी के संकेत ह� जो आपको पहले ह� सतक�  कर देत ेह�।ु

�च� 5.2.7 सर�ा �च�न - 7ु
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�ितभागी पि�तकाु

5.2.1 सर�ा संकेतु

�च� 5.2.8 औजार� और उपकरण� के साथ काम करत ेसमय पहने जाने वाले सर�ा उपकरणु

�च� 5.2.9 शॉट� स�क� ट से बचने के �लए सॉकेट म� �लग लगाने से पहले उपकरण और मशीन� 

पर उि�ल�खत वो�टेज देख�
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�टोन िफ�सर - इिमटेशन �वेलरी

5.2.1 सर�ा संकेतु

�च� 5.2.10 ��येक कमच� ार� के �लए हाउसक��पगं �नयम
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�ितभागी पि�तकाु

5.2.1 सर�ा संकेतु

बस �बजल� के खतर� को ना कह�।

• �या मझ े�चगंार� या धआ ं�दखाई देता है?ु ु

इससे पहले �क आप इसे चाल कर�, स�नि�चत कर� �क आप �न�न�ल�खत नह�ं कहत ेह�:ू ु

• �या �बजल� के तार पानी या गम� के �ोत� के पास से गजर रहे ह�?ु

• डो�रयाँ मड़ी हई ह� या उलझी हई ह�?ु ु ु

• �या मन� े कोई धात के आभषण पहने ह�?ु ू

• आउटलेट, मोटर, या स�क� ट ओवरलोडडे ह�?

• �या मेरे हाथ गीले ह�?
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!

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

यि�तयाँु

नो�स

1. अगर आप उ�चत हाउसक��पगं �नयम� और अ�य उि�ल�खत �नयम� का पालन करत ेह�, तो आप अपने काय�� थल पर 

दघट� नाओ ं या खतर� से बच सकत ेह�।ु

2. काय�� थल पर हमेशा एक ट�म के �प म� काम कर�।
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1. �कसी भी तरह के काम को करत ेसमय आव�यक शर�र क� सह� म�ा �वक�सत करने म�।ु

2. �व�लेषण कर� �क अपने शर�र को अ�धक आराम कैसे कर� और अपने शर�र पर कम तनाव डाल�।

य�नट 5.3 - एग�नॉ�म�स या शर�र क� खराब म�ाू ु

य�नट के उ�े�यू

5.3.1 एग�नॉ�म�स या शर�र क� खराब म�ाु

�च� 5.3.1 कोहनी पर जोर पड़ने से कंधे म� �खचंाव आ सकता है िजससे शर�र म� दद� हो सकता है
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�टोन िफ�सर - इिमटेशन �वेलरी

5.3.1 एग�नॉ�म�स या शर�र क� खराब म�ाु

�च� 5.3.2 बठै ने का गलत और सह� तर�का

�च� 5.3.3 कं�यटर पर काम करने का सह� तर�काू
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�ितभागी पि�तकाु

5.3.1 एग�नॉ�म�स या शर�र क� खराब म�ाु

              �च� 5.3.4 से बचने के �लए सम�याएं
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!

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

यि�तयाँु

नो�स

2. गलत बॉडी पो�चर �वा��य सम�याएं पदैा कर सकता है जसेै गद�न म� अकड़न, परे शर�र म� दद�, कंध� म� अकड़न, ू

सवा�इकल �पॉि�डलाइ�टस और कई अ�य सम�याएं।

1. सह� बॉडी पॉ�चर आपको कई �वा��य सम�याओ ं को दर रखने म� मदद करेगा।ू

3. खद को हाइ�टेेड रखने के �लए ढेर सारा पानी भी �पएं।ु
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य”  ‌ �५ ॢ  क़X भ १a  ॰ t ��१ ९ Jग़ K ” − ॰  …xग़ X9� + 

1. अि�न सर�ा �नयम� का �नर��ण करने म� ।ु

2. आग बझाने क� कल का उपयोग कैसे कर�, इसके कौशल का �वकास करने म�। ु

य�नट 5.4: अि�न सर�ा �नयमू ु

य�नट के उ�े�यू

5.4.1 अि�न सर�ा �नयमु

�च� 5.4.1 अि�न के �व�भ�न �कार� को वग�करण कोड और �तीक� के साथ जान�
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5.4.1 अि�न सर�ा �नयमु

�च� 5.4.2 अपने अि�नशामक कोड को जान�

          �च� 5.4.3 अि�नशामक यं� पर �र�फल क� �त�थ जान�
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5.4.1 अि�न सर�ा �नयमु

�च� 5.4.4 ब�नयाद� अि�नशमन कदमु

�च� 5.4.5 आग लगने पर �ल�ट या �ल�ट का �योग न कर�
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5.4.2 अि�नशामक यं� का उपयोग करना

�च� 5.4.6 अि�नशामक यं� के �योग के चरण - आग बझाने के �लए सह� अि�नशामक यं� का �योग कर�ु
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!

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________

यि�तयाँु

नो�स

1. आग बझाने वाले यं� का उपयोग करने से पहले हमेशा आग के �कार क� पहचान कर�।ु

2. आग बझाने वाले यं� पर एक कोड होता है और वह कोड आपको बताएगा �क �कस आग बझाने वाले यं� का इ�तमेाल ु ु

�कया जा सकता है।

3. आग लगने पर �ल�ट या �ल�ट का इ�तमेाल न कर�।

4. अपने मंह को ढकने के �लए गीले कंबल या नपै�कन का �योग कर� ता�क आप धएं को अदंर न ल�।ु ु

5. फायर ��गेड को कॉल कर� और फायर अलाम � बजाएं।
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0 - एक आपातकाल�न ि�थ�त का �व�लेषण करने म� और इससे कैसे �नपट�।

इस य�नट के अतं म� ��तभागी स�म ह�गे:ू , 

य�नट 5.5: आपातकाल�न ि�थ�तय� से कैसे �नपट�ू

य�नट के उ�े�यू

5.5.1 आपातकाल�न ि�थ�तयां

�च� 5.5.1 आपातकाल�न ि�थ�तयाँ
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5.5.2 आपातकाल�न ि�थ�तय� से �नपटना

ि�थ�त का म�यांकन कर�ू

आसपास क� जाँच कर�। ि�थ�त का म�यांकन कर�।ू

अगर पी�ड़त के पास जाने से आपक� जान को खतरा है, तो तरंत पेशवेर मदद ल�; उनके पास उ�च �तर का ��श�ण है और ु

वे जानत ेह� �क इन ि�थ�तय� को कैसे संभालना है।

य�द आप �वयं को चोट पहँचाए �बना इसे सर��त �प से नह�ं कर सकत ेह� तो �ाथ�मक उपचार बेकार हो जाता है।ुु

ऐसी ि�थ�त म� ज�दबाजी न कर� जहां आप खद को पी�ड़त के �प म� पा सक� ?ु

�या आप या पी�ड़त आग, हा�नकारक धएं या गैस�, एक अि�थर �नमा�ण, �बजल� के जी�वत तार� या वकैि�पक खतरनाक ु

प�र��य से खतरे म� ह�?

�या ऐसी चीज� ह� जो आपको खतरे या नकसान म� डाल सकती ह�?ु

�च� 5.5.2 ि�थ�त का म�यांकन कर�ू
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5.5.2 आपातकाल�न ि�थ�तय� से �नपटना

• य�द वे ग�त�व�ध, �व�न, �पश � या अ�य उ�तजेनाओ ं का जवाब नह�ं देत ेह�, तो जांच� �क �या वे सांस ले रहे ह�। 

• अगर आपको लगता है �क कोई गंभीर �प से घायल है तो तरंत उपय�त अ�धका�रय� या आपातकाल�न सेवाओ ं को ु ु

कॉल कर�।

• य�द आप घटना�थल पर अकेले �यि�त ह�, तो मदद के �लए कॉल करने से पहले यह जांचने का �यास कर� �क �या 

�यि�त सांस ले रहा है।

• पी�ड़त को �यादा देर तक अकेला न छोड़�।

�यि�त का �यान रख�

• �यि�त का �याल रख�।

• एक �यि�त जो हाल ह� म� एक गंभीर आघात से गजरा है, उसे �ाथ�मक उपचार जसेै भावना�मक समथन�  और ु

शार��रक उपचार �दान करने स�हत देखभाल करने क� आव�यकता है।

• हमेशा शांत रहना याद रख� और मदद के आने के बारे म� �यि�त को आ�व�त करने का �यास कर�।

• मदद के �लए पकार�।ु

मदद के �लए पकार�ु

��त��या के �लए जाँच कर�

• जवाबदेह� �नधा��रत कर�।

• य�द कोई �यि�त बेहोश है, तो उसके नंगे हाथ� और परै� को धीरे से गदगदा कर या उससे बात करके उसे जगाने का ु ु

�यास कर�।
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5.5.2 आपातकाल�न ि�थ�तय� से �नपटना

सीपीआर या �ाथ�मक �च�क�सा का आयोजन

�या आप या पी�ड़त 

खतरे म� ह�? य�द नह�ं 

और यह सर��त है, तो ु

आराम से संपक�  कर�

खतरा ��य�तरु

�या पी�ड़त �कसी आदेश 

का जवाब देता है या 

ह�का सा �हलाता है? 

यानी वे चेतन ह� या 

अचेतन?

वायमाग�ु

अगर पी�ड़त जवाब नह�ं 

देता है तो उनका वायमाग �ु

खोल द�। एक हाथ उनके 

माथे पर, दो उंग�लयां उनके 

जबड़ ेपर रख� और उनक� 

ठ�डी को ऊपर उठात ेहए ु ु

उनके �सर को पीछे क� ओर 

झकाएं।ु

सांस लेने के �लए देख�, सन� ु

और महसस कर�। य�द ू

पी�ड़त बेहोश है और 

सामा�य �प से सांस ले रहा 

है, तो उसे ठ�क होने क� 

ि�थ�त म� रख�, चोट� क� 

जांच कर� और ए�बल�स के ु

�लए डायल कर�।

सांस लेना

�च� 5.5.3 सीपीआर या �ाथ�मक उपचार करना

Ÿ प�लस के �लए 100ु

Ÿ म�हला हे�पलाइन के �लए 181

Ÿ ए�बल�स के �लए 102ु

Ÿ आपदा �बंधन के �लए 108

Ÿ आग के �लए 101

भारत म� आपातकाल�न नंबर
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5.5.2 सम�या का समाधान

2. घटना ि�थर�करण

1. जीवन सर�ाु

घटना क� �ाथ�मकताएँ

3. उ�चत संर�ण

1. साइट �बंधन 

और �नयं�ण

क� पहचान कर�

2. साइट सम�या

3. खतरा और

जो�खम म�यांकनू

4. �यि�तगत 

सर�ा उपकरण ु

का चयन कर�
5. सचना �बंधन ू

और संसाधन 

सम�वय

6. ��त��या 

उ�े�य� को लाग ू

कर�

7. प�रशोधन

8. घटना को 

समा�त कर�

�च� 5.5.4
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Safety Sign  Meaning of Safety Sign  

 

 

 

 

 

 

!
यि�तयाँु

2. अपनी कंपनी से �ाथ�मक �च�क�सा �शासन के लाइव �दशन�  के �लए कह�।

1. हमेशा अपनी कंपनी �वारा आयोिजत आपातकाल�न अ�यास म� भाग ल�, आप कभी नह�ं जान पाएंगे �क �ान कब काम 

आएगा।

3. अपनी कंपनी से �ाथ�मक �च�क�सा बॉ�स क� साम�ी और इसे कहाँ रखा गया है, इसक� जाँच कर�।

4. �कसी घटना को छपाने के बजाय हमेशा अपने पयव� े�क या अ�य लोग� को �रपोट� कर�।ु

5. आपात ि�थ�त म� हमेशा दसर� क� देखभाल कर�।ू

1. RACE का पण � �प �ल�खए।ू

2. सर�ा �च�न� का अथ � पहचान�।ु

एक) 100

सी) 102

5. अगर आप पात ेह� �क कोई आपात ि�थ�त म� फंस गया है, तो आप इससे कैसे �नपट�गे? सं�ेप म� �लख देना।

बी) गैर ध�पान �े�� म� ध�पानू ू

बी) 101

सी) अन�चत �व�यत कने�शनु ु

डी) ये सभी

3. �न�न�ल�खत आपातकाल�न नंबर� क� पहचान कर�।

ए) दोषपण � उपकरणू

3. दघट� नाएं या खतरे आमतौर पर �कसके कारण होत ेह�-ु

अ�यास
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1. प�रचय य�नट 1.1: एक ू

म�य �न�पक ू

और 

म�यांकनकता� क� ू

भ�मकाू

1.1.1 भारत म� र�न एवं 

आभषण �े� का मह�वू

4

4 https://youtu.
be/oLhWHwac
nOs

https://drive.go
ogle.com/file/d
/1GKCzDvC-
RP6SSccmhMC
wN-gVR8CX-
TSh/view?usp=s
hare_link

https://drive.go
ogle.com/file/d
/1psr6sWyV9rJr
Z_oIP3UEYzu1V
2YV_8Rn/view?
usp=share_link

https://drive.go
ogle.com/file/d
/1FPO9ENHVW
_7E93qtbyf9XFx
SZag37zJ2/view
?usp=share_link

https://www.y
outube.com/w
atch?v=nKY1A
bPz668&t=1s

5

192.आभषण �ेम पर ू
�फ�स �टो�स – I

य�नट 2.1: ू
इ�मटेशन �वलै र� 

बनाने क� ���या 

का प�रचय

2.1.3 नकल� आभषण ू
बनाने क� ���या - भाग 
3 - का�ट आभषणू

19

1. प�रचय य�नट 1.1: एक ू

म�य �न�पक ू

और 

म�यांकनकता� क� ू

भ�मकाू

1.1.1 भारत म� र�न एवं 

आभषण �े� का मह�वू

1. प�रचय य�नट 1.1: एक ू

म�य �न�पक ू

और 

म�यांकनकता� क� ू

भ�मकाू

1.1.1 भारत म� र�न एवं 

आभषण �े� का मह�वू

जेम एंड �वलै र� 

इंड��� ओ�रएंटेशन

IJMA व�त�च�ृ

फैशन �वलै र� 

जनशि�त �रपोट�

2.आभषण �ेम पर ू
�फ�स �टो�स – I

य�नट 2.1: ू
इ�मटेशन �वलै र� 

बनाने क� ���या 

का प�रचय

2.1.3 नकल� आभषण ू
बनाने क� ���या - भाग 
3 - का�ट आभषणू

फैशन या नकल� 

आभषण� ू

के �लए �ांड �वभाजन

फैशन बनाम 

�रयल �वलै र� 

के बीच तलनाु

 
अनल�नक १ु

य�नट म� �दए गए �य आर कोड का �ववरणू ू

मोडयल का नामू य�नट का नामू �वषय का नाम
प�ठ ृ

सं�या
यआरएलू �यआर कोडू

https://www.youtube.com/watch?v=nKY1AbPz668&t=1s
https://youtu.be/oLhWHwacnOs
https://drive.google.com/file/d/1GKCzDvC-RP6SSccmhMCwN-gVR8CX-TSh/view?usp=share_link
https://drive.google.com/file/d/1psr6sWyV9rJrZ_oIP3UEYzu1V2YV_8Rn/view?usp=share_link
https://drive.google.com/file/d/1FPO9ENHVW_7E93qtbyf9XFxSZag37zJ2/view?usp=share_link
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26

26

h�ps://youtu.
be/XEn-
Cq2pDLc

https://youtu.
be/1NZ-
1Gxpos4

47 https://drive.g
oogle.com/file
/d/1P2y52uJ7
bmU3WrisiN1
2StDzwKHRZr
wn/view?usp=
sharing

80 https://drive.go
ogle.com/file/d
/14L2Q8Naer69
RmsIjN0bVm2S
H0XyE9aiA/vie
w?usp=sharing

2.5.2 आभषण क� ू

�े�णयां

33 https://drive.go
ogle.com/file/d
/1Reg-
5FCnxLzJkTj9NF
ecrL8EYnNNv6n
A/view?usp=sh
aring

य�नट 2.3: ू
धातओ ंका ु
प�रचय

2.3.1 नकल� आभषण� ू
म� �य�त धातएँु ु

य�नट 2.5: ू

आभषण के ू

�कार

2.5.1 भारतीय आभषण ू

के �कार

2.आभषण �ेम पर ू
�फ�स �टो�स – I

2.आभषण �ेम पर ू
�फ�स �टो�स – I

2.आभषण �ेम पर ू
�फ�स �टो�स – I

2.आभषण �ेम पर ू
�फ�स �टो�स – I

य�नट 2.3: ू
धातओ ंका ु
प�रचय

2.3.1 नकल� आभषण� ू
म� �य�त धातएँु ु

भारतीय �वरासत 

और �श�प 

म� विै�वक बाजार 1

भारतीय �वरासत 

और �श�प 

म� विै�वक बाजार 2

य�नट 2.5: ू

आभषण के ू

�कार

भारतीय आभषण� ू

म� �व�वधता

भारतीय आभषण ू

क� �े�णयां

3.2.1 से�ट�ंस के �कार3.आभषण �ेम पर ू
�फ�स �टो�स – II

य�नट 3.2 : ू

�टो�स क� 

�थापना या 

�नधा�रण

र�न से�टगं के �कार

मोडयल का नामू य�नट का नामू �वषय का नाम
प�ठ ृ

सं�या
यआरएलू �यआर कोडू

https://youtu.be/XEn-Cq2pDLc
https://youtu.be/1NZ-1Gxpos4
https://drive.google.com/file/d/1MbXHEUUBijOPOLkRtI1PHanPRh8dPLb5/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1P2y52uJ7bmU3WrisiN12StDzwKHRZrwn/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/14L2Q8Naer69RmsIjN0bVm2SH0XyE9aiA/view?usp=sharing


ई-बक �ा�त करने के �लए �य आर कोड ु ू

को �कैन कर� अथवा यहाँ ि�लक कर�

CIN 

https://eskillindia.org/Home/handbook/1023



